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A LYUKSZALAGTECHNIKA HELYZETE ÉS FEJLŐDÉSE 

A MŰSZAKI GAZDASÁGI SZAKIRODALMI TÁJÉKOZTATÁSI 

MUNKA SZEMSZÖGÉBŐL 

Schiff Ervin 
Országos Műszak! Könyvtár és Dokumentációs Központ 

BEVEZETÉS 

A műszaki-gazdasági szakirodalmi tájékoztatás gépesítésében elő­
térbe került a lyukszalagos technikával dolgozó k i s - és középgépek 
egy csoportjának a h a s z n a l a t a , mely gépeket azonban e r e d e t i l e g másfé­
l e adatfeldolgozási célokra tervezték. Cikkünk i s m e r t e t i az egyee 
gyá r t m á n y t í p u s o k a t , felhasználásukat a tájékoztatási munkában, az 
OMEDK-nak e z z e l kapcsolatban s z e r z e t t t a p a s z t a l a t a l t , a gyár t m á n y t í ­
pusok műszaki fejlődésének irányát és az ezáltal felkínált lehetősé­
geket . 

A gépcsoport közös elnevezése nem a l a k u l t k i , Inkább a hagyomá­
nyos felhasználási területükön mutatkozó különbeégek s z e r i n t nevezik 
ezeket az alapelveikben azonos felépítésű gépeket adatrögzítő, Í r ó - , 
i r ó - s z e r v e z ó , szövegelőállitő automatáknak vagy lyukszalagos írógé­
peknek. A szigorú területi elhatárolás a gyakorlatban sem felhaszná­
l á s u k b a n , sem műszaki tulajdonságaikban nem mutatkozik meg. Rendsze¬
r i n t az alapgépet l e h e t ugy k i é p í t e n i , hogy más és más feladatok meg­
oldására v á l j é k a l k a l m a s s á . Beért a továbbiakban a lyukszalagos Í r ó ­
gép elnevezést fogjuk h a s z n á l n i . • 

A lyukszalagos Írógépek hagyományos alkalmazási területe a fen­
t i e k s z e r i n t : 

adatok rögzítése olvasható formában és gépi információhordozón, 
mely a j e l e n esetben l y u k s z a l a g ; 

automatikus szövegirás, mely tulajdonképpen e g y r é s z t t e l j e s e n 
azonos, másrészt programozott módon változó szövegek sokszorosítása; 

nyomdai kéziratok előállítása, szövegszerkesztés; 

egyes gazdasági-ezervezési feladatok megoldása; 

computeres rendszerekhez a bemeneti s z a l a g lyukasztása és a k i ­
meneti ly u k s z a l a g k i í r a t á s a . 
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A műszaki-gazdasági szakíródalai tájékoztatás / a továbbiakban 
röviden: tájékoztatás/ területén i s megtalálhatók az i l y e n jellegű 
f e l a d a t o k . 

A további feldolgozás céljából szükség van az adatok rögzítésé­
re gépi Információhordozón. 

Az automatikus szövegírásra példa l e h e t a katalóguskarton elő­
á l l í t á s , akar azonos szö v e g g e l , akár változó szöveggel / t e l j e s , r ö v i ­
dített címleírás; t a r t a l m i Jellemzők megadása, kihagyása/, vagy kü­
lönböző jegyzékek kiíratása. 

Különböző publikációk / b i b l i o g r á f i á k , indexkötetek, mutatók 
s t ; . / végső szerkesztése automatikusan végeztethető e l a gépek segít­
s é g é v e l . 

Szervezési f e l a d a t o t bőven találunk a könyvtári ü g y v i t e l , v a l a ­
mint az integrált tájékoztatási rendszerek / a z a z , ahol egy bemeneti 
szalagból igen sokféle formájú és tartalmú, változatos szempontok 
s z e r i n t összerendezett anyagokat készítünk, Információkeresést vég­
zünk/ területén, és egyéb területeken i s . 

Sok f e l a d a t - indexek készitáee, információkeresés s t b . - com­
puter igénybevétele nélkül r e n d s z e r i n t nem oldható meg: ebben az e¬
setben l y u k s z a l a g segítségével hozzuk létre a kapcsolatot a computer­
r e l . 

Célszerűbbnek látszik azonban a tájékoztatáegépesités további 
fejlődéeével kapcsolatos műszaki meggondolások szempontjából a követ­
kézéképpen felosztanunk a f e l a d a t o k a t : 

szövegelőállitési feladatok; 

információkeresési feladatok; 

és a továbbiakban e felosztás s z e r i n t a lyukszalagos Írógépek 
j e l e n l e g i műszaki színvonalának ée fejlődési irányainak v i z s g á l a t a . 

Először néhány szót a felosztás m a g y a r á z a t á h o z . 

Egyrészt mindkét f e l a d a t megoldása történhet memóriaegyBéggel 
e l l á t o t t , vagy memóriaegység nélkül üzemelő rendszerekben. A gépi me­
mória szUkségeeeégét a körülmények - az adatok volumene, a rendszer 
autoaatizálteági foka - döntik e l . 

Másrészt a feladatok még kieebb automatizáltsági fokú rendsze­
rekben sem különíthetők e l i l y e n mereven; az integrált rendszerben 
pedig mindkét feladattípus egyszerre J e l e n t k e z i k . 

Az OMKDK. tájékoztatásgépssitési c s o p o r t j a a múltban elsősorban 
szövegelőállitáei f e l a d a t o k k a l f o g l a l k o z o t t , mind lyukszalagos Í r ó ­
g é p e k e t , mind computert i s magában foglaló rendszereket épített k i . 
A lyukszalagos Írógépek azonban j e l e n l e g i műszaki fejlettségük mel­
l e t t , bár sok esetben igen korszerű módon l e h e t segítségükkel a kü-
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lönböző f e l a d a t o k a t e l v é g e z n i , nem mindig kielégitőek az adott f e l ­
adat s z e m p o n t j á b ó l . E hiányosságok kiküszöbölésére a fejlesztési mun 
Ica m ár megindult. 

Cikkünk összegezi a J e l e n l e g elért s z i n v o n a l a t . Bemutatjuk a tá 
JékoztatásgépesltéBi m u n k á k szempontjából jelentkező t e c h n i k a i hiá­
n y o s s á g o k a t , az igy felmerülő igényeket ős ezt összehasonlítjuk a 
lyukszalagos Írógépek fejlődési t r e n d j é v e l . 

A további részletek leírásánál 
igyekszünk csak azokat a sajátságokat 
k i e m e l n i , melyek meghatározóak e gé­
pek hasznosságára vonatkozóan a tájé-
koztatáegépesltés területén. 

Az alapgép e l e k t r o n i k u s a n i l l e s z t e t t elektromos input-output i -
r ó g é p e t , l y u k a s z t ó t , olvasót és vezérlőegységet tartalmaz. 

A k i f e j e z e t t e n csak adatrögzítésre szolgáló gépek e s e t l e g olva-
edegységgel sem rendelkeznek. 

A Büromaschinen Lexikon / ! / t i z e n h a t különböző céget /gyártmány­
nevet/ emlit meg ezen a területen; ezek: AKXOBTYPER, DATICA, FORSTER, 
HOG, POIYTYPER, ROBOTYPER, SIEMESS, TELEXER, VORWERK ELEKTBONIK, és 
a Magyarországon ismertebbek: DUBA, E1CHHER, ERIBEN, OPTIMA, SUPEK-
TYFEfi, i l l e t v e k é t , erőteljesebben csak az utóbbi időben jelentkező 
t i p u s : K O D É , VONADATÉK, 

Az említett lexikonban közölt adatok éa m á s , gyártmányismerte­
t ő k b ő l , I l l e t v e közvetlen tájékoztatás utján s z e r z e t t adatok alapja-", 
a következőket l e h e t mondanunk. 

L 
A j e l e n l e g i színvonal 

Alapgép 

Elektromos input-output Írógép 

Az elektromos Írógép le h e t betükaros vagy g ö m b f e j e s . 

A betükaros Írógép 44-46 irőbillentytís. Automatikus Írási sebes­
sége 600 J e l / p e r c , de léteznek már olyan felgyorsított gépek i s , a¬
hol ez az érték 750 J e l / p e r c - r e n ö v e l h e t ő . 

A k o c B l h o s s z a szokványos Írógépeknek megfelelően szintén külön­
böző nagyságú l e h e t , 32 cm-től egészen 64 cm-ig. Mind fr i k c i ó s , mind 
tüskés hengerrel m ű k ö d h e t . A jelkészlete és a betűtípusok tág hatá­
rok között v á l t o z t a t h a t ó k . 

A gömbfejes Írógép 44 irób i l l e n t y ü s . Automatikus Írási sebessé­
ge maximálisan 924 J e l / p e r c . 
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A kooeihossz U"-13"-15" /279-330-381 mm/ l e h e t , mind t ü s k é s , 
mind frikciós h e n g e r r e l . A Jelkészletet és a betűtípust a gömbfej 
k o r l á t o z z a . Magyar betűkészlettel olyan gömbfej i s létezik, melyen a 
zérus ée az egyes számjegy, I l l e t v e a nagy o és a k i s 1 betű egy­
más t é l különbözik /ennek a computeres rendszerekben van jelentősé­
ge/-

Az elektromos Írógépeknél a billentyűt és a betűkart mechaniku­
san nem hozzák kapcsolatba. 

Az elektromos kapcsolás r e n d s z e r i n t olyan, hogy bárminemű funk­
cionális hiba észlelésekor az Írógép billentyűzete automatikusan zár. 
I l y e n hiba l e h e t : páros lyukszámu karakter megjelenése valamelyik 
egységben / p a r i t y cheok/; a lyukasztó késeinek h i b á s , azaz a b e v i t t 
Információval nem egyező állása /echokontroll/; két utasítás egyide­
jű b e v i t e l e ; szalagklfogyás, szalagszakadás s t b . Az Írógépen további 
müveletek csak a hiba feloldása után végezhetők. 

Van olyan Írógép i s , melynek betükarjain megfelelő módon kikép­
z e t t lyukakat helyeznek e l . Az ezeken keresztülhaladó fénysugár foto-
elektromos uton visszajelzést ad a r r ó l , hogy melyik betükar emelke­
dett Írásra. A gép csak akkor Írja k i az adott J e l e t , ha az input ka­
rakternek megfelelő betükar jött m o z g á s b a . 

Lyukasztó 

A használt elektromechanikus vagy mechanikus lyukasztók korsze­
rű t i p u s a i lyukasztás előtt v i s s z a j e l z i k a lyukasztokések helyzetét 
a vezérlő egységnek. A lyukasztás csak akkor jön l é t r e , ha az input 
és a v i s s z a j e l z e t t karakter azonos / e c h o k o n t r o l l / . 

A lyukasztók lyukasztás! sebessége 1200-4200 k a r a k t e r / p e r c . 

Egyes - elvben ezen a területen i s használható - lyukasztók e l ­
érik a 9000 karakter/perc sebességet i s . Kérdés azonban, hogy ezeket 
a nagy sebességű 4B drága lyukasztókat érdemes-e a zömmel a gépírás 
sebességével vezérelt együttesbe b e é p í t e n i . 

A lyukasztókhoz r e n d s z e r i n t f e l - és letekercselő készülékek i s 
tartoznak. A s z a l a g útjában e l h e l y e z e t t érintkezők a s z a l a g kifogyá­
s a , elszakadása vagy egyéb zavar esetén jelzőimpulzust adhatnak a ve­
zérlőegységnek, mely a hibát k i j e l e z t e t i és lezárja az Í r ó g é p e t . 

Olvasó 

Az olvasók döntő többsége az alább f e l s o r o l t három különböző
1

 e l v 
valamelyike s z e r i n t m űködhet: 

a mechanikus olvasóban k i s rudacskák, gömböcskék s t b . érzékelik 
l e a j e l e k e t ; 

a kefés olvasóban a kefe a l a t t a j e l / l y u k / áthaladásakor egy 
áramkör zár; 
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s fotoelektromos olvasóban f o t o c e l l a érzékeli l s a j e l e k e t . 

A szalagtovábbítás bármely esetben frikciós vagy fogaskerekes 
l e n é t . 

L e g f e j l e t t e b b a három olvasó-tipus k ö z ü l a fo t o e l e k t r o a o s elven 
m ű k ö d ő . Mig az első kát esetben az olvasási sebesség kisebb /180C-
18 000 k a r a k t e r / p e r c / , addig a fotoelektromos olvasóval k ö n n y e n e l 
l e h e t érni a 60 000 karakter/perc sebességet i s . 

Az olvasás sebességét tehát a t ö b b i , r e n d s z e r i n t lassabban mű­
ködő egység d e t e r m i n á l j a . 

A legtöbb esetben lehetőság van a gyors f u t á s r a i s . Ez a z t j e ­
l e n t i , hogy az automatikus Írás k ö z b e n elért 600-900 karakter/perc 
s e b e s s é g r ő l , egy adott ut a s í t á s h a t á s á r a az olvasás 12 000-18 000 
karakter/perc sebességre gyorsulhat f e l , és egy m á s i k u t a s í t á s r a áll 
csak v i s s z a az e r e d e t i sebesség. A berendezés többi eleme / í r ó g é p , 
lyukasztó/ azonban a gyorsfutás i d e j e a l a t t semmiféle m ü v e l e t e t nem 
v é g e s . 

V e g é r l ő e g f B é n 

A ve z é r l ő e g y s é g e n ksresztül j u t e l minden input u t a s í t á s az out­
put m ű v e l e t i g , mely l e h e t k i i r á s , l y u k a s z t á s , különleges u t a s í t á s 
v é g r e h a j t á s a s t b . 

A tájékoztatásban h a s z n á l t lyukszalagos Írógépekre j e l l e m z ő , 
hogy memóriájuk n i n c s . Sz különbözteti meg e z t a típust az egyéb 
lyukszalagos k i s - és közé p g é p e k t ő l / k ö n y v e l ő - , számlázó- s t b . g é p e k / . 
Legfeljebb s decimális 'abulálás műveletéhez rendelkeznek g y ű j t ő v e l . 

A vezérlőegység elektromechanikus / r e l é s / vagy tisztán e l e k t r o ­
n i k u s l e h e t . Az utóbbi tartós igénybevétel esetén i s megbízhatóan mű­
k ö d i k . 

A vezérlőegységben a f e j l e t t e b b g é p e k e s e t é b e n különböző huzalo¬
z o t t / f o r r a s z t o t t vagy duga s z o l h a t ó / programok állíthatók be. 

Kiegészíti berendezések 

A kiegészítő berendezéseket két csoportba s o r o l h a t j u k : 

1. alkalmazásuk tisztán mennyiségi szempontból j e l e n t v á l t o z á s t ; 

2. u j f e l a d a t o t oldanak meg, de a l y u k s z a l a g t e c h n i k a v o n a l á n ma­
radva / k ü l ö n tárgyalásra kerülnek az olyan b e r e n d e z é s e k , melyek m á r 
kivezetnek a l y u k s z a l a g t e c h n i k a t e r ü l e t é r ő l / . 

Az első csoportba tartozó kiegészítést j e l e n t h e t például a t o ­
váb b i o l v a s ó / k / , lyukasztó/k/ csatlakoztatása, melyre a legtöbb t í ­
pus n á l lehetőség van. E s e t l e g több Í r ó g é p e t i s l e h a t egy-egy vezérlő­
egységhez i l l e s z t e n i . 
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E z z e l együtt jár az a tén y , hogy a gép utaaltáerendszere az á t - , 
vagy k i - ős bekapcsoló utasításokkal b ő v ü l . A rendszer szervezési 
feladatok megoldására /az azonoB készülékek váltott m ű k ö d t e t é s á v e l / 
alkalmasabbá v á l i k . 

A legtöbb cég r e n d s z e r i n t gyártja a legkisebb kéezüléket, az a¬
lapkészüléket i s . Ez tovább b ő v í t h e t ő . E s e t l e g előre meg k e l l adni a 
t e r v e z e t t b ő v í t é s t , hogy a megfelelő illesztőelemeket a gyárban e l e ­
ve beépíthessék, Más gyártmányoknál minden külön megrendelés n é l k ü l 
fennáll a bővítés lehetősége. 

A második csoportba a különböző célberendezések tartoznak, me­
lyek egy-egy adott müvelet automatikus elvégzését t e s z i k l e h e t ő v é . 
Mielőtt azonban ezeket jellemeznénk, a következő megjegyzéseket sze­
retnénk t e n n i . 

Az eddig i s m e r t e t e t t , r e n d s z e r i n t az épitőszekrény-eÍv alapján 
tetszés s z e r i n t i mődon összeépíthető berendezések minden cég gyárt­
mánytípusai között fellelhetők, mig a továbbiakban I s m e r t e t e t t beren­
dezések, kiegészítések már nem..Ezért a hirdetések, prospektusok ada­
t a i alapján mindig megemlítjük, hogy mely típusoknál van lehetőség 
az i s m e r t e t e t t műszaki b ő v l t é s r s . 

Dátumadó /AKKORTYPER, FRILEN, FOESTBR, N0G, OPTIMA, POLYTYPER, SÜPER-
TYPER, VONADATÉN/ 

Ez az egység külön utasításra automatikusan Íratja vagy lyukaaz-
t a t j a k i az aznapi d á t u m o t . 

Állandó-érték adó, / A K K O R T Y F E H , EICHÍÍER, FORSIER, POLYTYPER, 3DPÉR-

T Y P E R . V O N A D A T É N / 

Ez az egység külön utasításra egy rögzíthető állandó adatot írat 
vagy l y u k a s z t a t k i . 

Sorszámozó vagy numerátor /AKKORTYPER, FORSIER, SUPERTYPER, VONADATEI.'/ 

Adott utasitáera folytonos hétjegyű sorszámozás végezhető e l se­
gí t s é g é v e l . 

Sorszámláló /DDEA, FORSTER, POLYTYPER, SUPERTYPER/ 

Számolja a eoremelés-utaBitásokat. Előre megadott és beállítható 
számú soremelés után automatikus müveleteket végeztet / k i k a p c e o l j a az 
olvasót; u j o l d a l t huz be az Írógépbe; további soremeléseket végeztet 
etb./. Ugyanezek az automatikus müveletek előhívhatók egy különleges 
utasítás segítségével i s . 

Kódkonverter. A l e g f e j l e t t e b b típusok tetszés s z e r i n t i kódrendszerben 
dolgoznak, három e l v alapján: 
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a megrendelt kódrendszerre állítják be a g é p e t , még a gyárban; 

beépített k o n v e r t e r r e l rendelkezik a gé p , egy vagy több kódrend­
s z e r r e l , melyek között kapcsoló segítségével választhatunk; 

cserélhető kódoló mátrlz-szal dolgozik a g é p . 

Sülön dobozolt kődkonvertert gyárt a PRIDEN c é g . 

Bllen^rgg^vagg^vlzs^áló egység: v e r i f i e r /EICHNER, PRIDEH, K O D É , 

Eét különböző bemeneti egységből származó információt h a s o n l í t 
ö s s z e . Ha eltérést t a p a s z t a l , akkor Jelzőlámpák segítségével vagy 
m á s módon Jelzést ad. E s e t l e g a lámpákon leolvasható a hibás karak­
t e r i s . 

HvomÓKOmboB s z e l e k t o r /AKKORTYPER, ERIDEN, POLYTYPER, VONADATEN/ 

Válo g a t ó k é s z ü l é k , mely a szalagon tárolt információt válogatja 
a következő e l v alapján: . 

a különböző szövegrészletek elő l y u k a s z t o t t válogató u t a s í t á s t 
számlálja és mindaddig nem v e s z i figyelembe a szalagról l e o l v a s o t t 
egyéb i n f o r m á c i ó t , mig a számlált utasítások száma e l nem éri a s z e ­
l e k t o r nyomógombjaival beállított é r t é k e t . Az ezután következő szöve­
get a berendezés figyelembe v e s z i / k i í r a t j a , l y u k a s z t a t j a etb./. 
Több szám i s beá l l í t h a t ó , de csak egymás u t á n . 

Szerkesztő^készülék /DATICA, DURA, EICHNER, SUPERTYPER/ 

Segítségével a szerkesztési m u n k á k a t / s z ö v e g v á l t o z t a t á s , t ö r l é s , 
b e t o l d á s , a j o b b o l d a l i margó k i e g y e n l í t é s e , a változatlanul maradó 
szöveg automatikus l e í r á s a , tördelés/ l e h e t megkönnyíteni és automa­
t i z á l n i . 

A l y u k s z a l a g t e c h n i k a soros információtárolási módja bizonyos e-' 
sstekben nehézségeket okoz. Az egyes t é t e l e k soros egymásutánját a 
szalagon az adatfelvétel B o r r e n d j e h a t á r o z z a meg. Az ebből eredő h á t ­
rányok k i k ü s z ö b ö l é s é r e , de legalábbis enyhítésére szolgál a ly u k s z a­
lagkár t v a . mely tulajdonképpen kartonból k é s z ü l t , széles l y u k s z a l a g . 
Egy-egy lyukszalagkártyára elvben 70 /vagy ennek a kétszerese = 140/ 
karakter f é r . A gyakorlatban a kártya e l e j é n ós a végén célszerű egy­
két karakter helyét ü r e s e n hagynunk. 

A széles kártyán hely van a ezöveg felvitelére i s . Kiegészítő 
készülékek segítségével különböző lyukszalagkártyás műveleteket l e h e t 
automatikusan e l v é g e z t e t n i . 

Automatikus adagolásu lyukszalagkártya olvasó /AKKORTYPER, DURA, 
— * K E S T E S , Böft, S T O £ R T VP E 5 , VtitBŰSW 
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A lyukszalagkártya lyukasztására és olvastatására majdnem mind­
egyik gépen lehetőség van, vagy k i lehet é p í t e n i . A f e n t i készülék 
azonban a tárolójába behelyezett 80-200 Önálló kártyát egymás után 
automatikusan húzza be és o l v a s t a t j a l e , i l l e t v e végezteti e l az elő 
i r t m ű v e l e t e k e t . 

Kártyaválogató /SUPEETYPEfi/ 

A készüléken a nyolc csatornának megfelelően nyolc kapcsolón á l 
litható be az a k a r a k t e r , m e l l y e l a válogatás szempontját kódoltuk. 
A készülék, válogatásra vezérelt állapotban, összehasonlítja a lyuk­
szalagkártyáról l e o l v a s o t t és a beállított k a r a k t e r t . Ha egyezést t a ­
l á l , akkor a kártyára l y u k a s z t o t t szöveget kiíratja és az ott talál­
ható utasításokat végrehajtatja. Ellenkező esetben a kártyát olvasás 
nélkül k i f u t t a t j a az o l v a s ó b ó l . 

SzövegelŐállitási 
munkák 

Az OKKDK tájékoztatásgépesltési cso­
portjában többféle szövegelőállitási mun­
kával foglalkoztunk.melyekről a közeljövő­
ben A lyukézalagtechnika alkalmazása a tá­
jékoztatási, könyvtári munkában címmel 
részletesebb kiadvány j e l e n i k meg. 

A feladatok megoldására szolgáló kisképes rendszerek elvben két 
csoportba oszthatók: 

zárt rendszerek, melyek computerrel nincsenek kapcsolatban; 

computerrel kapcsolatban levő rendszerek. 

A oomputert nem tartalmazó rendszerekkel i s sok müveletet v é g e z ­
tethetünk e l automatikusan. 

A gépes munka t e l j e s műveleti sora három műveleteaoportra bont­
ható: 

az adatok rögzítése az információhordozón / j e l e n esetben lyuk­
s z a l a g vagy lyukszalagkártya/; 

az elsődleges információhordozón levő adatok feldolgozása /ren­
d e z é s , v á l o g a t á s , átcsoportosítás/; 

a f e l d o l g o z o t t adathalmaz kiíratása. 

Ha a re n d e z é s , átcsoportosítás művelete elkerülhető, akkor a 
lyukszalagos-irőgépes rendszer általában automatikusan m ű k ö d t e t h e t ő . 
Ha nem kerülhetjük e l , - mivel a rendszerben ninos gépi m e m ó r i a -
kézi műveleteket i s k e l l v é g e z n ü n k . 

A válogatásra m á r többféle automatizálási lehetőség van: 
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a szövegszalagon levő utasítások segítségével a beállított prog­
ramtól függően egyes részletek kihagyása: 

klegéezltő készülékek alkalmazásával a lyukszalagkártyák és 
lyukszalagok tartalmának válogatott kiíratása; 

programszalaggal programozott k l l r a t á e . 

Így s z i n t e t e l j e s e n automatizált módon végezhetők e l : 

katalóguskártya készítés; 

azonos szövegekből / l e v e l e k , könyvtári Ügyviteli szövegek, r e f e ­
r á t u m o k , annotációk, címleírások, tartalomjegyzék/ t e l j e s szöveg vagy 
részletek többszöri leíratása; 

szelektív információterjesztéshez a válogatás és a kiválogatott 
anyagból Jegyzék kiíratása s t b . Mindezen f e l a d a t o k r a hatásos módon 
használhatók f e l az e m i i t e t t k é s z ü l é k e k . 

A computert tartalmazó szövegelőállitó rendszerekben a computer­
r e l a második müveiétcsoport műveletei közül azokat végeztetjük e l , 
amelyeket az adott rendszer ée az adott f e l a d a t esetében gazdaságo­
san vihetünk computerre, vagy amelyeket computer igénybevétele n é l ­
kül nem tudunk e l v é g e z t e t n i . így az általunk kikísérletezett rendsze­
rekben különböző tipusu Jegyzékeket, indexeket állit össze a compu­
t e r . 

Ha a megoldandó f e l a d a t összetett jellegű, részekre i s bont h a t ó . 
Ekkor megtörténhet az i s , hogy a f e l a d a t egy részét már a l y u k s z a l a ­
gos Írógéppel megoldhatjuk, egészen az adott végtermék kihozataláig, 
és a computerre csak a másik /a memóriát ée nagy műveleti sebességet 
i g é n y l ő / része k e r ü l . 

A computer gyorsnyomtatóinak korlátozott és kötött jelkéazletü 
szöveget adó kiírásával szemben a lyukszalagos Írógépek, különösen a 
betükarosak, több előnnyel rendelkeznek. 

így alkalmazható a t e l j e s irógépi jelkészlet és & kiirás minősé­
ge mind közvetlen olvasásra, mind nyomdal kéziratként - soksz o r o s í ­
tásra - m e g f e l e l ő . E z é r t általában a feldolgozás eredményét l y u k s z a ­
lagon kérjük v i s s z a a c o m p u t e r t ő l . E r r ő l a lyukszalagról vez e l v e , 
lyukszalagos Írógépeinkkel állítjuk elő a nyomda részére a t e l j e s í-
rogépi jelkészlettel / k i s - ős na g y b e t ű k , ékezetes b e t ű k , különleges 
j e l e k / k i i r t k é z i r a t o t . S z e r k e s z t é s i , montirozási munkára n i n c s szük­
s é g , ezt a computer e l v é g z i . 

Információkeresés 
Az információkeresés elvben kétféle 

eredményt adhat: 

a kérdésre válaszul csak a dokumentum lelőhelyét /hivatkozási 
számát s t b . / a d j a meg; 
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kiíratja a dokumentum bibliográfiai a d a t a l t és további - a com­
puterben tárolt - t a r t a l m i adatokat i s megad, a dokumentum tartalmát 
jellemző deazkrlptoroktól kezdve e s e t l e g egészen a t e l j e s s zövegig. 

Az első esetben sokszorosítási probléma nem lép f e l . 

A második esetre az előzőkben tárgyalt - a szövegelóállitással 
kapcsolatos - meggondolások érvényesek. 

A fejlődés Irányai 
A fentiekben vázolt módszer tovább­

fejleszthető: 

az input oldalon az adatrögzítésnek 
ée az információ beolvasásának területén a műveleti sebesség növelé­
sével; 

az output oldalon a computerből az információ k i h o z a t a l i idejé­
nek és az információhordozóra f e l v i t t adatok nyomdai kézirattá törté­
nő átalakítása időszükségletének a csökkentésével. 

Adatrögzítés 

Az adatokat l y u k s z a l a g r a l y u k a s z t j u k , majd a lyukszalagról k i ­
íratjuk a t e l j e s s zöveget. E z t korrigáljuk és a korrigált szöveg a¬
lapján elkészítjük a hibátlan l y u k s z a l a g o t . Ha a computer intézményen 
b e l ü l , vagy könnyen elérhető szervezésben ü z e m e l , jelentős időt taka­
ríthatunk meg. Ugyanis ebben az esetben a l y u k s z a l a g o t , melyen az a¬
datok sorszámozva szerepelnek, a computer gyorsnyomtatóján i r a t h a t j u k 
k i , és ezt a kiíratást korrigálva, szintén a sorszámmal e g y ü t t , csak 
a hibás sorokat l y u k a s z t a t j u k l e ú j r a . A hibás szalagét és a javító 
szalagot a computer o l v a s s a ö ssze. 

Sokszor - főleg computer nélküli rendszerekben - nehezen s z e r ­
vezhetővé t e s z i a f e l a d a t o t a z , hogy a sz a l a g sorosan tartalmazza az 
adatokat, ugyanakkor a lyukszalagkártyához kapcsolódó manuális m ü v e ­
l e t e k az anyag volumene miatt nem alkalmazhatók. Megoldást J e l e n t a 
közvetlen lyukkártyás /50 oszlopos H o l l e r i t h / csatlakozás. Az Így ka­
pott lyukkártya a hagyományoe lyukkártyagépek segítségével dolgozha­
tó f s l . Több lyukszalagos Írógéphez építettek k i i l y e n l e h e t ő s é g e t . 

Megfelelő berendezések birtokában a lyukkártyákon levő informá­
ció i s kiíratható elektromos Írógéppel /IBM, I C L konverterek/. 

A nagyobb sebességű lyukszalaglyukasztók és olvasók alkalmazása­
kor használhatunk erősebb műanyag- vagy fémezalagokat i s . 
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Az információ beolvasása a computerbe 

A computernél alkalmazott lyukszalagolvasók sebessége 60 000 -
120 000 ka r a k t e r / p e r c , azaz kb. egy szabványoldal m á s o d p e r c e n k é n t . 
Hagy mennyiségű információ b e v i t e l e - é B a tájékoztatási munkáknál 
általában e r r ő l van szó - igen bosszú i d e i g t a r t h a t . M e g o l d á s t j e ­
l e n t a közvetlen mágnesszalagos a d a t r ö g z í t é s . A mágnesszalag beolva­
sási sebessége lényegesen nagyobb, mint a lyukszalagé /átlagban 
3 600 000 k a r a k t e r / p e r c / . 

Az információt tartalmazó mágnesszalag kétféleképpen állítható 
•161 

közvetlen mágnesszalagos adatrögzítés utján / p é l d á u l IBM, DUEA, 
SRIBONA be r e n d e z é s e k k e l , ahol az Írógépen bebillentyüzött adat köz­
v e t l e n mágnesszalagra k e r ü l / ; 

computertől független berendezések segítségével l y u k s z a l a g kon­
vertálása mágnesszalagra /hazánkban ismert az RC 3000 konverter/. 

Ezekben a rendszerekben használatos mágnesszalag ismét l e h e t o¬
l y a n , mely csak az adott rendszeren b e l ü l dolgozható f e l , vagy olyan, 
mely computerbe i s be o l v a s t a t h a t ó . Az előbbi esetben a kiépíthető 
mágnesszalagos rendszer csak f e j l e t t e b b analógiája a computer nélkü­
l i l y ukszalagos rendszernek. 

Sebességnövelő tényezőként j e l e n t k e z i k az olyan megoldás i 3 , a¬
h o l közvetlenül az Í r o t t , g é p e l t , nyomtatott vagy r a j z o l t adatot, 
szöveget o l v a s s a l e a computer perifériális készüléke és a leolvasá­
sok eredményét Impulzusok formájában továbbítja tárolásra a mem ó r i á ­
ba. Ebben az esetben egy t e l j e s m ü v e let kimarad, ennek a bemenetnek 
már semmi köze s i n c s a lyukszalagtechnikához. E z z e l a megoldással 
kapcsolatban azonban még elég sok tisztázatlan kérdés van / s z a b v á n y -
a i t á s i , szervezési és m ű s z a k i - t e c h n o l ó g i a i / . A már kialakított és 
gyártott készülékek komoly megk ö t é s e k k e l alkalmazhatók csak és igen 
d r á g á k . 

E i h o z a t a l 

J e l e n l e g a computer által végzett munka eredményét l y u k s z a l a g r a 
l y u k a s z t a t j u k . A lyukszalag-lyukasztásl müveletek azonban igen l a s ­
súak /9000 k a r a k t e r / p e r c / . 

A computer az adatokat r e n d s z e r i n t mágnesszalagon mozgatja, tá­
r o l j a , rendezi ö s s z e , igy az eredmény i s mág n e s s z a l a g r a kerül a m ű v e ­
l e t e k elvégzése u t á n . 

Ennek a mágnesszalagnak a felhasználása a computertől m á r füg­
getlen rendszerben a z z a l az előnnyel j á r , hogy a computerrel vezérelt 
s z a l a g l y u k a s Z Í Ó B művelete elmarad, a computer igénybevételének idő­
tartama c s ö k k e n . Az RC 3000 konverter képes a mágnesszalagon tárolt 
adatok konvertálására l y u k s z a l a g r a . 
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A nyomdai kézirat kialakítása 

Egy A/3-ae i n d e x o l d a l kiíratása lyukszalagról kb. 20 p e r c i g 
t a r t a J e l e n l e g i 600-900 leütés/perc eebeseág m e l l e t t . 

Gyártanak már lyukszalagról vezérelheti g y o r s n y o m t a t ó t , mely a¬
kár alfanumerikus ezóvegekkel dolgozva i s , a kiirás időszükségletét 
a lyukszalagos Írógépekhez k é p e s t , egyötödére osökkenti /Vaewell/, 

Ugyanakkor megkezdődött a bizonyos fokig egyszerű módon v a r i á l ­
ható jelkészletű gyorsnyomtatók /IBM/ gyártása i s , melynek használa­
tával a közvetlenül a computerrel vezérelt kiíratás időigénye kb. 
századrésze a lyukszalagos kiíratásnál kapott értéknek /3OO-6O0 s o r / 
perc/. 

Computertől f ü g g e t l e n , nagyon f e j l e t t , igen gyors, de J e l e n l e g 
még nagyon drága megoldást Jelentene a lyukszalagos vagy esetlegesen 
mágnesszalagos vezérlésű fényszedőgép a l k a l m a z á s a . 

ÖSSZEFOGLALÁS 

A f e n t i áttekintésből kitűnik, hogy a n a g y s z á m ú , lyukszalagos 
Írógépet gyártó cég, m ű s z a k i lehetőségekben / b á r műszaki megoldásuk­
ban nem/ k ö z e l azonos gyártmánytípusokat g y á r t . Ezek az alapgépből 
fejleszthetők k i a legmagasabb szintű lyukszalagos Írógépekké. A to­
vábbi fejlődés és fejlesztés már más - nem lyukszalagos, hanem ke­
v e r t - rendszerek felé mutat. Ugy látszik t e h á t , hogy a tisztán lyuk­
szalagot alkalmazó technika elérte fejlődése c s ú c s p o n t j á t . 

A fejlődés mozgatói a l y u k s z a l a g t e c h n i k a , mint módszer korlátai­
ban r e j l e n e k . A Boros információtárolás, a k i s műveleti sebességek 
által szabott határok átlépéséhez más rendszerekkel való csatolás 
szükséges. így alakulnak k i kapcsolatok / o n - l l n e vagy o f f - l l n e / a 
lyukkártyás, a m á g n e s s z a l a g o s , a g y o r s n y o m t a t ó s , a fényszedőgépes 
rendszerek f e l é . 

Gépesített, tájékoztatási rendszerek tervezésénél és fejlesztésé­
n é l , a tájékoztatási rendszerekben áramló nagy információmennyiség 
miatt, esek a - főleg a kapacitás ée a sebesség növelésére irányuló -
törekvések feltétlenül figyelembe v e e n d ő k . 

A lyukszalagos technikát azonban sem a tájékoztatási munkában, 
sem m á s terűleteken nem fenyegeti J e l e n l e g az a v e s z é l y , hogy ezek az 
ujabb technikák kiszorítanák, A kapcsolat a lyukszalagos technika és 
e berendezéeek között igen s z o r o s . Másrészről a l y u k s z a l a g t e c h n i k a 
k i f o r r o t t , sokrétű, Igen rugalmasan alkalmazható módszereket és műsza­
k i lehetőségeket kinál a műszaki-gazdasági tájékoztatás m ű v e l e t e i h e z , 
különösen kisebb rendezerskben, s egyben megteremti a csatlakozás l e ­
hetőségét a nagyobb rendszerekhez i s . 

Az ujabb technika gyore térhódítását gátolja az i s , hogy ezek az 
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u j berendezések r e n d s z e r i n t a l y u k s z a l a g t e c h n i k a m e g f e l e l i gépeihez 
képest még nagyon d r á g á k . 

Ugyanakkor azonban főleg a nagy rendszerek Tonatkozáaában m ár 
számolnunk k e l l a z z a l , hogy az uj elvek és mtlszaki megválóeitásalk-
r a alapozott módszerek olyan előnyöket j e l e n t h e t n e k , melyek indokol­
ják - bizonyos p e r s p e k t i v i k u s feladatok megoldása esetén - e m ó d s z e ­
rek e s e t l e g e s alkalmazásának műszaki és gazdasági vonatkozásainak 
v i z s g á l a t á t i s . 

I R O D A L O M 

/ ! / Büromaschinen Lezikon./Katalog für Biiroteohnik, Automation, 
Organisatlon, Datentechnik./ 1 2 . A U Í 1 . Baden-Baden, G ö l l e r , 
/1968.7 656 p. 
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SCHIgF. E.: The atate and development of punched tape technique  
froin the aspect of t e c h n i c a l and economic information work 

I n the process of mechanizing t e c h n i c a l and economic Informa­
t i o n , the uae of punched tape t y p e w r i t e r s , a group of email and 
m é d i u m a i z e punched tape machines, has come i n t o prominenoe. The 
common f e a t u r e s of these machines are; 

t h e i r operation i s based on punched tape teohnique; 

t h e i r b a s i c u n i t s / e l e c t r i c input-output ty p e w r i t e r ; punched 
tape reader and key punch, control u n i t / may be f u r t h e r completed on 
the p r i n c i p l e of "construction e e t " ; 

they work, p r i m a r i l y , on alphanumerical t e x t s , thus are not 
furnished with s t o r i n g and a r i t h m e t i c a l u n i t s ; 

edge punched cards, which are on p r i n c i p l e i d e n t l c a l with tapes, 
may alao be processed by them; 

they are not capable of performing automatic s o r t i n g operations. 

I f they are looked upon as independent systems, t h e i r use i n 
t e c h n i c a l and economic information involvea: the producing of ca t a -
logue cards; d u p l i c a t i o n of various t e x t s /contents' l i s t s , v a r i o u s 
documenta of l i b r a r y a d m i n i s t r a t i o n / ; compiling of b i b l i o g r a p h i e s , 
indexes; preparing book catalogue and cumulative indexes, The punch­
ed tape - as an information c a r r l e r - may alsó be used i n connec-
t i o n with a computer. 

As has been pointed out by the data analyses of the Büro m a s c h i - 
nen Lexikon and f i r m literature,punched tape technique has reached i t s 
culmination. At the same time, however, - to eliminate somé inherent 
shortcomings of punched tape technique noticed alsó by the Group of 
Information Mechanization of the Hungárián C e n t r a l T e c h n i c a l L i b r a r y 
and Documentation Center /OMKDK/ - new trends have been evolved. 
These are based on the w e l l - a s t a b l i s h e d and f l e x i b l e punched tape 
technique, and i n a c e r t a i n way are r e l a t e d to punched tape type­
w r i t e r s . Vagnetlc tape devicee, tape-controlled photo t y p e s e t t l n g 
machines /photo-oomposers/ and punched card p e r i p h e r l e s hooked on 
punched tape machines are a l l s o l u t i o n s for c e r t a i n problems. 

Punched tape t y p e w r i t e r s , however, are not l i k e l y - f o r the 
time being - to be ousted by these techniques, on the c o n t r a r y , t h e i r 
preeent a p p l i c a t i o n , by e l i m i n a t i n g c e r t a i n shortcomings, i s 
strengthening the p o s i t i o n of punched tape technique. 
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ITOW. 3.t noxosen:ne a naaBRTRe nepdioaeHTOuHOff T B C T H M O „ T O A K H  

apaHBH TaxHUKO-aKOgOMgtrecitoH gR$opnap.HR 

B nexatiRaaURR TexHRxo-aKOHOMHiecxofl Kn$opManKif 8HX8HHy*oci> na 
nepeaHHfl naaR RcnoabaoBSHRe O X H O R H S r p y n n R S J I H X H cpexK&x Mamán 
nep*OJieHTOWROfl T Í I H B K Í , a HMenHO nepdrojeHTOnmix nanyuBX aauM. 

Boe ara iiaamnn: 

- ooHOBanu «a npHWURnax nep<po.ieRT Ó I K O R T « X H H K B ; 

- ocMOBHue H amarra f a ^ e x í p H q e c K a j i BBOXHaH-BHBOXHaH a H i y n a n M á ­
m m á , neplioaeHTotiHoe tjRTaiomee ycrpoBoTBO, npoőoflMK nep4>o-
jieRTH, CJ IOK ynpas^SHHfl) aooOss Moryv ŐHTfc. xonoxnenii no M O -
MyjíhBOHj npHHUiiny; 

- paöofanT a nepayc oiepest o öyKBe -HHC—nntpoauun TexcraMH, r a -
KHM OŰpaaOM K S R M B D T ycípOflOTBa 3anOMHHaHHfl a aunOJHanxs 
apH$ueTB^ecKBx onepauRfl; 

- Moryr paöotaTb c j i a H T oxapTaun, ycrpoeHRUMR no npHHOHny nep-
*OJOHTHi 

- He MOryT BHUOJIHHTb aBTOUStTB<ieoHX COpTHpOBOIHHX onepaiiap . 

OHR uoryT Ö H T Í HonoAbsoeaHti a TexRKKO-aKOHOMHqeoKOft RH$opua-
U H Z , K O K cauooTORTe*t>Hite C H O T S H H ajt« ssroTOBjieHzn BaTSJioxRSX Kap-
" Ú ' H Ö X ; x^fl paáKnoiennn paajfatiHHX T B K O T O B f orxaBjreHRH, soKVMeHTa-
UB B Ö H Ö M o r e i H o r o ae.*onpoH3BoitoTBa} , RaroTOB^eRRH ÖRöJisorpa'SHfe c-
K B X O R B O E O B , ysaasrexett, oooraaxeHBR K H H T H W X KaTaaoroB H pejiaRTn-
P O B S H H R Kywy^HTiiBHoro r ó n a R T . X . ÍIpR nouomn nep$ojtenTii - xait H O -
ORTejH HR$opiian.HH - uc.no B O T V Ü R T B B can3b o 3BUM. 

AeaXHa S S H H H X " BUromaschinen L e x i k o n " , npocaaBTOs w o Ű M B J i e H H f l 
aoKaawaaer, vro nep$oxeHTO'?HaH rexRRxa S O O T B I - X S sucmee paasRTRe. C 
ípyro" O T O P O R H X * H yorpaHeRBR ReioorarKoa aepíojteHToiHOS rextmKR, 
spORoxoxRtiirx R3 ee oymecTBa, a seueReHHHx no xoxy p a ő o T r p y n n a « e -
xaRHaauRR Rtfd)opH9UBR BÜ T B U H T H , B Ü R B U H O B H O B H B HanpaajieHRS paaBR-
T R R na ocROae xopomo oÖooftoaaHHoB R T H O R O npRueHReuoB nepliojieHTou-
RűB rexRKKR, ROTOpHB o n p e i eX G H H U U o6paaon cBsayaajnTcn o neptfío^eH-
TOIRHMH nHmynH>JH MaHRRaMR. yOTpOBCTBa 0 MarHHTHOff senTOB, $OTOH8-

SopRve MfluaHH, ynpaaaReima .aeHTOfl, (SacTponenaTejjmHe ycTpoBcTaa, ne-
pn$epB(imie neptpoxapToinnie y o r p o a c T s a , noxxxBveHHHe K n e p $ o « H r o n H o H 
KainBne, B O B O H H oanaiaxiT peneHBe R B K O T O P I I X npoflaew. 

3t a TexRRKa, oxHaKO, iiOBBXBiioyy H B ouoxer aaueHHTf. ne p í o x a H r o u -
Rua narnymiie n s ü n n a , a aaxe npRMeneHHe R X a HacroRnee npnux B pesy^b-
Tara yoTpaneHRR R B K O T O P I I X HesooTarxoB y c u v a a e r noaxqRn nepdojeHToq-
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SCHIPP E.: Lyukszalagtechnika 

SCHIFF, E.: Lage und Entwlcklung der Lochatreifentechnlk vom  
Standpunkt der techniach-w'i'rtachaf t l i c h e n f a c h l i t e r a r i s c h e n I n f o r ­
mation s a r b e i t 

I n der Mechanisierung der t e c h n i e c h - w i r t a c h a f t l i c h e n f a c h l i t e ­
r a r i s c h e n Information t r a t der Gebrauch einer Gruppé der mit Loch-
Btreifenteohnik arbeitenden kleinen und m i t t l e r e n Haschinen, undzwar 
der Lochstreifen-SchreibmaBchinen, i n den Vordergrund. Die gemeinsa-
me Eigenschaften d i e s e r Maechinen sind wie f o l g t : 

eie sind i n i h r e n Grundprinziplen auf die Lochetreifenteohnik 
aufgebautj 

die Grundmaschinen / e l e k t r i s c h e input-output Schrelbmaechine ; 
L o c h s t r e i f e n l e s e r ; L o c h s t r e i f e n l o c h e r ; S t e u e r e i n h e i t / können im a l l -
gemeinen nach dem BaukaBtenprinzip weitergebaut werdenj 

e l e a r b e i t e n primar mit alphanumerischen Tezten und verfUgen 
űaher ü b e r kelne Speicher und über keine arithmetische Operationen 
aueführende E i n h e i t e n ; 

mit I h r e r H i l f e können auch die im P r i n z i p dem L o c h s t r e i f e n 
glélchenden L o c h s t r e i f e n k a r t e n b e a r b e i t e t werden; 

aie sind n i c h t dazu geeignet, automatische Sortierung durehzu-
fííhren. 

Sie können i n der t e c h n i s c h - w i r t a c h a f t l i c h e n f a c h l i t e r a r i s c h e n 
I n f o r m a t i o n - a l s selbstándige Systeme - i n der Herstellung von Ka-
t a l o g k a r t e n ; i n der Vervielfáltigung verschiedener Texte / i n h a l t a -
v e r z e i c h n i s a e , B i b l i o t f c e k s - V e r w a l t u n g s b e l e g e / ; i n der Verfertigung 
b i b l i o g r a p h i s c h e r Zusammenetellungen, I n d i z e s und R e g i s t e r j i n der 
H e r s t e l l u n g von Bandkatalogen und von kumulierten Banden usw. ange-
wandt werden. M i t t e l s eines L o c h s t r e i f e n s - a l s Informationstrágers -
kann auch mit einem Computer Verbindung angeknüpft werden. 

Die Analyse der Daten des Büromaschinen Lexikoné - sowie von 
P i r m e n l i t e r a t u r , Reklámén - z e i g t , dass die L o c h s t r e i f e n t e c h n i k i h ­
ren Höhepunkt e r r e i c h t h a t . G l e i c h z e i t i g habén s i c h aber zur B e s e i -
tigung der - auch im Laufe der Arbeit der Informations-Mechanisie-
rungsgruppe des OMKDK /üngariache Technisch-'íissenschaftliche Zent-
r a l b i b l i o t h e k und Dokumentationszentrum/ wahrgenommenen - aua dem 
Wesen der L o c h s t r e i f e n t e c h n i k folgenden H a n g é i , gestützt auf d i e 
f e s t begründete und e l a s t i s c h anwendbare L o c h s t r e i f e n t e c h n i k , neue 
Entwicklungarichtungen ausgebildet, welche s i c h gewissermassen auch 
an di e Loohatreifen-Schreibroaechinen anknüpfen. Die Apparate mit 
Magnetband, die vom Band gesteuerten Lichtsetzmaachinen, Schnelldruck-
maachinen und die mit Lochstreifenmaachinen verbundenen Lochkarten-
P e r i p h e r i e n tragen a l l e zur Lösung gewisser Probleme b e i . 

V o r a u s B i c h t l i c h werden aber diese Techniken vorlftufig die Loch­
s t r e i f en-Schreibmaschinen n i c h t verdrangen, i h r e heutige Anwendung 
s t a r k t sogar - durch die Beseitigung gewiaser Nachteile - die P o s i -
t i o n der L o c h s t r e i f e n t e c h n i k . 
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UNITERM KATALÓGUS KÉSZÍTÉSE COMPUTERREL 

Cseh László - Dezső László - Kutasy Kornél 

Víl la mownorgia ipari Kutatóintézet Szórni tóköz pont 

N1M Műszaki Dokumentációs és Forditó Iroda 

Villomo*energ Ín ipari Kutatóintézet S zárni főközpont 

BEVEZETÉS 

A könyvtári feldolgozási munkában computer alkalmazása korábban 
l e h e t e t l e n n e k l á t s z o t t , mert a könyvtári munkában túlnyomó" "szöveges" 
adat gépi feldolgozása az aránylag drága g é p i idó m e l l e t t tulságoean 
költséges l e t t v o l n a . 

A computerek sebességénsk és memóriakapacitásának növekedése a¬
zonban bizonyos f o r d u l a t o t j e l e n t a szöveges Információk feldolgozá­
s á v a l kapcsolatos probléma területén, mert a számítóközponton k í v ü l , 
un. szervezó automatakon /lyukszalagos Írógépeken/ előállított lyuk­
szalagok információinak feldolgozása megfelelő gyorsműködésű nagy 
computer ez ám ára aránylag k i s idejű igénybevételt J e l e n t . A Razdan-3 
s z o v j e t gyártmányú computer belső memóriája két blokkban e l r e n d e z e t t 
2 x 16 384 s z ő , egy sző 48 bit-ból á l l . E nagy belső kapacitást mai. 
16 db dobmemória /748S szó/dob/ és max. 16 db mágnesfilm egység 
/320 000 szó/egység/

1

 egészíti k i és t e s z i g y a k o r l a t i l a g k o r l á t l a n n á . 
A nagy m ű k ö d é s i sebesség /átlagosan 20 000 m ű v e l e t / s / m e l l e t t a gép 
másodper c e n k é n t 1000 karakter sebességgel tud szalagot b e o l v a s n i , és 
percenként 400-500 sor sebességgel a d j a k i eornyomtatőn az e r e d m é n y t . 
Ugyanakkor természetesen s z a l a g o t l e l y u k a s z t h a t 150 k a r a k t e r / s se­
b e s s é g g e l . Lehetőség van a számolási m ű v e l e t , valamint a be- és k i v i ­
t e l p á r h u z a m o s , tehát g y a k o r l a t i l a g egy időben történő e l v é g z é s é r e . 

A gép f e n t i a d a t a i t figyelembe v é v e alakítottuk k i a z t a t e r v e t , 
hogy könyvtári anyag szak s z e r i n t i feltárásánál a géppel uniterm kár­
tyákat /mondhatnánk t á b l á k a t / állíttatunk e l ő , amikoris a gép megle­
het ő s e n sok számadattal és aránylag *:evés szöveges a d a t t a l fog dol­
gozni, így a s z á m o l á s i , pontosabban sorbarendezési és átrendezési mü­
v e l e t e k i d e j e olyan minimális l e s z , hogy a rövid idő a l a t t i s elvé­
gezhető munka könyvtári szempontból ér a n n y i t , amennyibe a gép i idő 
k e r ü l . 

As alábbiakban a f e l a d a t o t k ö n y v t á r o s i , majd pedig számítástech­
n i k a i s zemszögből szeretnénk i s m e r t e t n i . 
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CSEH L. - DEZSŐ L. - KUTAST K.: Uniterm katalógus 

A FELADAT KÖBYVTÍHOSI MEGFOGALMAZÍSA 

Valamely gyűjtemény gyarapításakor a gyűjtemény soron következő 
dokumentumát bevezetjük egy leltéraaplőba, ahol megkapja a soron k ö ­
vetkező leltári s z á m o t , amely adott esetben /mechanikus raktározás 
esetében/ a helyszám szerepét i s b e t ö l t h e t i . E z t a számot a további­
akban helyszámnak n e v e z z ü k . 

A helyszámok megállapításával egyidejűleg sok esetben megoldha­
tó , hogy a feldolgozást végző könyvtáros a maga gyűjteményének külön 
szakozási táblázata alapján elvégezze a dokumentum szakozását és 
egyszerű jegyzékben rögzitee helyszámonként a halyszámhoz tartózd 
s z a k j e l z e t e k e t . 

Feltételezzük, hogy a szakozási táblázat, amelyet a könyvtaros 
a saját gyűjteménye részére összeállított, megfelel az uniterm j e l ­
legű szakrend szemek, tehát egy olyan rendszernek, amelyben a tárgy­
szavak nem a l á r e n d e l t e k , hanem mellérendeltek / k o o r d i n á l t a k / . Az 1-
lyen egyenrangú tárgyszavakkal való ezakozásnál természetesen nem­
csak az előre megállapított tárgyszavakat le h e t f e l h a s z n á l n i , hanem 
a rendszer t e l j e B Jogú tagjává l e h e t f e l v e n n i ujabb és ujabb f o g a l ­
makat, mint p l . a gyártó cégek nevét vagy a termékek m á r k a n e v é t , e¬
s e t l e g egyéb kategóriába tartozó fogalmakat. 

T e k i n t e t t e l a r r a , hogy kiindulási uniterm táblázatunk i s t a r t a l ­
mazhat különféle kategóriákba tartozó tárgyszavakat /unitermeket/, 
vagyis tartalmazhat "targy"-szavakat, földrajzi fogalmakat, kronoló­
g i a i fogalmakat s t b . , Így a rendezerben már rögzített unitermek mel­
lé az újonnan jelentkező v a l l a l a t n e v e k e t ős egyéb unitermeket i s f e l ­
v e h e t j ü k , és uniterm kifejezés h e l y e t t a célszerűbb d e s z k r l p t o r t 
h a s z n á l h a t j u k . Tehát d e s z k r i p t o r a i n k a t megszámozhatjuk és a szakozás-
nál ezt a deszkriptorszámot - deszkriptorkódot - használhatjuk szak­
j e l z e t g y a n á n t . 

Figyelműnket irányítsuk most a két lényeges segédeszközre: szak­
rendi táblázatunkra, amelyet mindenkor kiegészítünk a jelentkező uj 
fogalmakkal, valamint a r r a a jegyzékre, amelyben f e l s o r o l j u k a hely­
számokat és a hozzájuk tartozó deszkriptorkődokat. 

E r r e a k é t segédeszközre egyaránt jellemző, hogy a feldolgozás 
következő ütemére meg fognak v á l t o z n i . A szakrendi táblázat kiegészül­
het u j fogalmakkal, az a jegyzék pedig, amelyben f e l s o r o l j u k a h e l y ­
számokat ée a hozzájuk tartozó deszkriptorkődokat, más l e e z , h i s z e n 
a feldolgozás kövstkező üteme a helyszámoknak egy következő i n t e r v a l ­
l u m á r a , a beérkező dokumentumoknak egy következő osoportjára vonatko­
z i k . Célunk a z , hogy a mellérendelő természetű deszkrlptorok s z e r i n t 
csoportosítva megkapjuk a h e l y e z á m o k a t , mégpedig deozkriptoronként o-
l y s n "tördelésben", hogy az emelkedő sorrendben f e l s o r o l t odavágó 
helyszámok ne egy hasábban sorakozzanak egymás a l a t t , hanem t i z ha­
sábban, ugy, hogy a hasáb sorszáma és a helyszám utolsó számjegye a¬
zonos legyen / l . á b r a / . Az ismert uniterm elrendezésről van s z ő , a¬
mely e z z e l a felállítással megoldja, hogy különböző deszkrlptorok /ha. 
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G O L D M A N C N J A R O T Í M 

0 1 2 3 i 5 6 7 S 9 

Ö 3 5 

1. ábra 

P é l d a agy uniterm-kártyára 
A deszkriptorhoz tartozó helyszámokat / j e l e n esetben 1335/ a gép az 

utole<5 számjegynek megfelelő oszlopba Írja 

ugy t e t s z i k , unitermek/ kártyáit agymás a lá téve aránylag egyszerű 
összehasonlítással m e g t a l á l h a s s u k azokat a h e l y s z á m o k a t , amelyek az 
egymás alá r a k o t t k á t , három vagy több uniterm kártyán "közösen" elő­
fordulnak. Természetesen a kártyákra magát a d e s s k r i p t o r t akarjuk 
f e l i r a t o z n i , nem elégszünk meg a d e s z k r i p t o r k ő d d a l . 

E z z e l tulajdonképpen a f e l a d a t "könyvtárosi" m e g f o g a l m a z á s a meg 
i s t ö r t é n t , mégis ide kívánkozik egy apró f o g á s , amely a ezakrendi 
táblázat v e z e t é s é n é l , fejlesztésénél jő szolgálatot t e s z . Rendszerint 
valamilyen meglévő szakrendi táblázatbői szokás k i i n d u l n i , a pé l d a 
kedvéért az EXO-ból válasszunk k i néhány bányászati o s z t á l y t , ame­
lyekről a z t á l l í t j u k , hogy egymástól függetlenek, tehát m e l l e r e n d e l ­
tek: 

T á g a t o k , tárók biztosítása 

Aknák biztosítása 

Nagyméretű bányaterek biztosítása 

Lsmüvelt helyek biztosítása 

Feltevésünk s z e r i n t ezeket megszámozzuk ás Így kapjuk a desz­
k r i p t o r k ő d o k a t . Legyen d e s z k r l p t o r a i n k számozása a következő: 

55 T á g a t o k , tárók biztosítása 

36 Aknák biztositáss 

37 Nagyméretű bányaterek biztoeitáea 

38 Lsmüvelt helyek biztosítása 

Ha most néhány v á l l a l a t vagy gyártmány márkanevét i s deBZkrip-
tornak akarjuk h a s z n á l n i , mint p l . 
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CSEH L. - DEZSŐ L. - KUTAST K.i Uniterm katalógus 

Országon Bányagépgyártó Vállalat 

Vörös C s i l l a g Traktorgyár 

Bingsprung gyürü 

Goldman önjárótám, 

akkor célszerű széket betűrendben ugrószámozással e l l á t n i , hogy k é ­
sőbb jelentkező ujabb márkanevek a betűrendbe besorolhatok legyenek, 
vagyis az ugrószámok között részükre i s lehessen számokat k i u t a l n i , 
í gy p l . a következő számozást használhatjuk: 

Az alábbiakban a könyvtáros már csak arról a nehézségről szá­
molhatna be, hogy az uniterm-kártyán az adatok feltüntetése nem 
p r o b l é m a m e n t e s . A feldolgozó munka elején ugyanis felfektetünk 
megfelelő számú u n i t e r m - k á r t y á t , elvégezzük a szakozást azáltal,hogy 
az-egymás után kézbevett dokumentumok helyszámát a vonatkozó kártya 
m e g f e l e l i oszlopába b e i r j u k . I l y e n k o r indokolatlannak látszik a deszk-
r i p t o r m e l l e t t még egy deszkriptorkód szerepeltetése Í B , h i s z e n ma­
gát a kártyát használjuk. Sajnos a feldolgozó rendszer alakítása,ki­
egészítése alkalmával minduntalan e l ő f o r d u l , hogy már f e l f e k t e t e t t 
kártyákra korábbi helyszámot akarunk majd f e l í r n i , ami sérti az uni-
term-kártya r e n d j é t , megzavarja hasábonként a helyszámok emelkedő 
s o r r e n d j é t . Ezen a nehézségen i s s e g i t a computeres f e l d o l g o z á s , a¬
melynek lénye g e , hogy az először elkészített uniterm táblákat a kö­
vetkező alkalommal elkészült táblák t e l j e s mértékben feleslegessé t e ­
s z i k . Tehát a gép mindenkor u j táblákat nyomtat, amelyeken a később 
felbukkanó helyszámok a saját helyükre k e r ü l n e k . 

A FELADAT SZÁMÍTÁSTECHNIKAI MEGFOGALMAZÁSA 

Számítástechnikai szempontból a munka célszerű elnevezése: a¬
d a t r e n d e z é s . Az adatrendezési munkának az a célja, hogy egy vagy több 
adatszalagről beolvasott számcsoportokból számpárokat állitaon elő 
és a számpárokat valamelyik számtipaa s z e r i n t rendezze, a vezérszámo­
kat az értelmezőszalagról beolvasott értelmezéssel egészítse vagy 
cserélje k l , v é g ü l kimenetként a sornyomtatón adjon valamilyen jegy­
zéket vagy táblát / p l . uniterm t á b l á t / , vagy szalaglyukasztó segítsé­
g é v e l olyan szalagot éllitson elő, amely lyukszalagos Írógépen o l v a s ­
ható / k i í r a t h a t ó / , vagy lyukkártyát lyukasszon valamilyen elgondolás 
s z e r i n t . A program blokksémája a 2. ábrán l á t h a t ó . 

A

 Kazdan-3 computer rendkívül nagy operatív memóriája lehetővé 
t e s z i , hogy kb. 3000 helyszamot - helyszámonként kb. 6 d e s z k r i p t o r -
kódot - tartalmazó adatszalagot külső taroló / m á g n e s f i l m , mágnesle-

4250 

4255 

4260 

4265 

Goldman önjárőtám 

Országos Bányagépgyártó V á l l a l a t 

Bingsprung gyürü 

Vörös C s i l l a g Traktorgyár 
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programazalag beolvasása 

I 

vezérasalag beolvasása 

I 
p r o g r a m i n d í t á s 

± értelmező" s z a l a g beolvasása 

adatszalag beolTasása 

igen 
Összehasonlítási 
mindem adat 
értelmezett-e? 

adatok rendezése 
daszlcrlpto r kódo k 

alapján 

hiba kijelzése 

I 
vezérszalag s z e r i n t i kimenet 

Sornyomtató 

U n i t e r m - t á b l á k 
u.a. értelmezve 
L i s t a 1 hasábos 
L i s t a 10 hasábos 
Koordináta nyom­
tatás az adatok 
g r a f i k u s kezelé­
séhez 

Szalaglyukasztó 

TJmiterm-cédu Iákat 
gépeIS s z a l a g 
Egyhasábos listát 
gépe15 s z a l a g 
Tlzhasábos listát 
gépelS s z a l a g 
U.a. idegen kódban 

Kártyalyukasztó 

Numerikus adatok 
lnfOrmác iókeresés 
céljára 
á l f a adatok i n -
dexkászites c é l ­
jára 

Grafikus adatok 
szuparpozicióa 
kártyákhoz 

• I 
[ 

Keskeny 
széjonyomtatő 

Provizórikus l i s t a 

2. ábra 

Programvázlat 
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mez/ felhasználása nélkül tudunk f e l d o l g o z n i , ami a feldolgozási i ¬
dát nagymértékben c s ö k k e n t i . 

A következőkben a gépi feldolgozáshoz szükséges lyukszalagokat 
ismertetjük r é e z l e t e s e n . 

A szalagok lyukasztása az IB1Í B csatornás kódnak megfelelően 
történik. 

Két számtipus van, um. helyezem és deszkriptorkőd. 

Az adatBzalagra l y u k a s z t o t t helyszám a z z a l jellemezhető, hogy 
" k o c s i - v i s s z s " /CB/ után és "szóköz" /SP/ előtt á l l , mégpedig vagy 
magában mint l e g f e l j e b b 5-jegyű szám, vagy alsó és felső határt j e ­
lölve, amlkoris e két határszámot m i n u s z - j e l köti össze. A helyszám 
természetére nézve sorszám, adott intervallumban a p o z i t i v egész szá­
mok - többnyire - hiánytalan s o r a . 

Az a d a t s z a l a g r a l y u k a s z t o t t deszkriptorkőd a z z a l jellemezhető, 
hogy előtte SP, ut á n a vagy SP vagy OH á l l . A deezkriptorkód rendsze­
r i n t u g r ó s z á m . Tartalmazhat tlzedesvesszőt. Sorrendjét az értelmező­
szalagon rögzített eorrend s z a b j a meg. Helyértékigénye hat, vagyis 
öt szignifikáns számjegy és tizedesvessző /3. á b r a / . 

37 4250 4265 

Nagyméretű bányaterek biztoBitása 

Soldman-önjárótám segítségével. 

Bp. Vörös C s i l l a g Traktorgyár, 

1967. 62 p. 1335 

3. ábra 

P é l d a egy olyan címleírásra, 
amely előtt deazkriptorkódok vannak, utána helyszám / i t t 1335/ követ­
k e z i k . Az i l y e n szövegeket tartalmazó s z a l a g j e l l e g e s z e r i n t értelme­

ző s z a l a g , pontosabban szöveg-szalag 

Az adatszalag végén stop-kód /STP/ van. 

Az értelmező ezalagon, Jellegétől függően, valamelyik tipuau 
szám áll és a hozzátartozó szöveges értelmezés. Kétféle értelmező 
ezalag l e h e t , um. szöveg-szalag és d e s z k r l p t o r - B z a l a g / 4 . á b r a / . 
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36 Aknák biztosítása 

37 Hsgymőretü bányaterek biztosítása 

4. ábra 

Példa egy olyan értelmezd s z a l a g r a , 
amely a desskrlptorkódokhoz tartózd deezkriptorokat s o r o l j a f e l 

/ d e s z k r l p t o r - s z a l a g / 

A szöveg-szalag tartalmaz bibliográfiai Jellegű s z ö v e g e t , amely­
nek végén tabulátor /TAS/ kád után és CH e l d t t található a helyszám 
/ 5 . á b r a / . 

1330 12 33 35 75 4211 

1331 2 4250 

1332 23 24 27 4100 

1334 38 4260 4250 

1335 37 4250 4265 

5. ábra 

P é l d a as adatszalagon s z e r e p l d helyszámok 
és s z a k j e l z e t e k k o m b i n á c i ó j á r a . 

A computer adatrendezd m u n k á j a mindenkor i l y e n numerikus adatokkal 
megy végbe 

A deezkrlptor szalagon CB és TAS után áll a deszkriptorkdd, CB 
után annak értelmezése. Ez egy vagy több s o r r a t e r j e d h e t . 

M i n dkét t l p a s u értelmezd s z a l a g v é g é n STB kád van. 

Az adatrendezés szervezésében az alábbi variációkat k e l l f i g y e ­
lembe vennit 

értelmezd szalag;/tehát vagy szövsg-szalag a 3. ábra s z e r i n t , 
vagy d e s z k r i p t o r - s z s l a g a 4. ábra s z e r i n t / , e s e t l e g n i n c s i s , vagy 
csak d e s z k r i p t o r s z a l a g van / p l . uniterm katalógus k é s z í t é s e k o r / , 
vagy van szöveg s z a l a g i s / p l . nyomtatott katalógus készitéaskor/t 

a d a t ó z a l a g : / 5 . ábra/ a rendezési cél l e h e t deszkriptorkdd s z e r i n ­
t i c soportosítása a helyszámoknak /ez a túl n y o m ó / , vagy a d e s z k r i p t o r -
k ó d o k helyszémok s z e r i n t i csoportosítása; 

r e n d e s é s : l d . az s l d z d pontot; 

értel m e z é s : m ó d j a több tényezőtől függ a s z e r i n t , hogy milyen a 
rend e z é s c é l j a és milyen kimenetre van a z ü k a é g . így az értelmezéa 
történhet a sornyomtató részére a sornyomtató kódjának figyelembevé­
t e l é v e l , vagy szalaglyukasztás részére az e r e d e t i v e l azonos kddban, 
e s e t l e g m á s kódban, más output készülék r é s z é r e . Az értelmezés k i t e r -
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jedhet az egyik vagy a másik f a j t a adatokra, vagy mindkét f a j t a ada­
to k r a ; 

kiemelteti több variáció lehetséges egyrészt kimenő kőd s z e r i n t , 
másrészt kimenő készülék s z e r i n t , harmadrészt a kimenet rendelteté­
s e , típusa s z e r i n t . így a kőd l e h e t a sornyomtató kódja, a s z a l a g ­
lyukasztó k ó d j a , a kártyalyukasztó k ó d j a . A készülék le h e t sornyom­
tató, szalaglyukasztó vagy kártyalyukasztó s t b . A kimenet típusa l e ­
het uniterm vagy szuperpozícióé t á b l a , vagy egyszerű f e l s o r o l á s , e¬
setenként 10 ha s á b b a n . Szalaglyukasztáekor l e h e t szintén uniterm 
vagy f e l s o r o l á s , e s e t l e g több h a s á b b a n , v é g ü l kártyalyukasztó eseté­
ben le h e t valamilyen alfanumerikus kártyaterv s z e r i n t i , de l e h e t 
geometrikus /koordináta hálózatnak megfelelő/ kimenet i s . 

A számos variációra számítani k e l l a program s z e r v e z é s é n é l . 

ÖSSZEFOGLALÁS 

Az adatrendezés elnevezésű munka számítástechnikai szempontból 
Így jellemezhető: a program alkalmas a r r a , hogy a gépbe beolvassunk 
egy értelmező s z a l a g o t , amely a deszkriptorkődokat és a deezkripto­
rokat s o r o l j a f e l ; alkalmas a r r a i s , hogy sgy másik értelmező s z a l a ­
got olvassunk be a g é p b e , amely helyezámokat és a helyszámokhoz t a r ­
tozó adatokat /szöveges adatokat/ t a r t a l m a z z a , p l . c í m l e í r á s o k a t , a¬
melyeket adott esetben akár referátumok i s k ö v e t h e t n e k . Alkalmas to­
vábbá a program a r r a , hogy beolvasson adatszalagot, amely helyszámok 
és deszkriptorkódok összetartozását örökíti meg. Miu t á n a program e l ­
le n ő r z i , hogy a beolvasott helyszámok egy konkrétan megadott hely ­
szám-intervallumon b e l ü l vannak-e, továbbá e l l e n ő r z i , hogy a beolva­
s o t t deszkriptorkódok mindegyike szerepel-e a már beolvasott értel­
mező s z a l a g deszkriptorkődjal k ö z ö t t , előállít a hely s z á m o k b ó l és a 
deszkriptorkődókból számpárokat, ezeket r e n d e z i , és a deszkriptorkó­
donként sorbarendezett helyszámok birtokában a következő m ü v e l e t e k 
valamelyikét végezheti e l a vezérszalagtól függően: 

A deszkriptorkődokat kicseréli szövegre /szám h e l y e t t szöveget 

ad/: 

Deszkriptoronként a helyszámokat 

sornyomtatón kinyomtatja, 

sornyomtatón uniterm-kártyaként kinyomtatja, 

s z a l a g r a l y u k a s z t j a a z z a l a c é l l a l , hogy a szalagról másutt 
listát vagy 

uniterm-táblát lehessen g é p e l n i ; 

A helyszámkődokat kiegészíti a hozzájuk tartozó szöveggel /ha 
v o l t un. szöveg-szalag/; 
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Deszkriptoronként ezeket a szövegeket 

eorayomtatón kinyomtatja, 

Bzalagot l y u k a s z t a z z a l a c é l l a l , hogy a szalagról másutt 
/ahol olcsóbb a g é p i d ő / listát,vagy 

előre megadott sorszámra tördelt sokszorosítási t ü k r ö t , 
g é p e l j e n e k . 

A sokoldalúan használható program még alkalmassá tehető a r r a l a 
hogy a bibliográfiai adatokat tartalmazó értelmező szalagról a neve­
ket és a nevek kezdőbetűit f e l i s m e r j e , leválassza és a sokszorosítá­
s i tükör "szerkesztésével" kialakuló lapszámozással kiegészítve név­
m u t a t ó t készítsen egy-egy k i a d v á n y h o z . 

A program nélküli kiadványok lyukszalagos Írógépekkel való elő­
állítása nem automatizálható, az egyszerű gépelés automatikus átmá­
solása és i l y e n formában v a l ó további kezelése meglehetősen sok időt 
követel a lyukszalagos Írógép k e z e l ő j é t ő l . Ugyanakkor a gondosan elő 
állított l y u k s z a l a g - megfelelő korrektúrázás után - computerbe o l ­
vasható a f e n t i e k s z e r i n t és néhány perces gépidő árán olyan s z a l a g 
n y e r h e t ő , amely a kész sokszorosítási tükröt a d j a sornyomtatőn vagy 
olvasásra kész lyukszalagon. U t ó b b i esetben a lyukszalagos Írógépek 
gazdagabb jelkészlete /nagybetűk és kisbetűk alkalmazásának lehető­
s é g e / j e l e n t e l ő n y t . 
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CSEH, L . - DEZSŐ, L . - KUTAST. K.i Producim Uniterm catalogue  
by computer 

A program has been prepared f o r a Soviet-suule Haadan-3 d i g i t a l 
computer which i s capable of proceeeing l i b r a r y catalogue e n t r i e s . 
Tbe program l e many-eided. One of l t e p o e e l b i l i t i e s i s that tüe com­
puter ignores the e n t r i e s themaelvee and knows only the " c l a s a i f i c -
a t i o n scheme / t a b l e e / " and the groupa of the r e l a t e d c a l l numbere 
and c l a a s i f l c a t l o n n o t a t i o n s . I n t h i s oase the computer sorté the 
numerical data aocording to the c l a s s i f i c a t i o n notations belonging 
to the c a l l number, then i t w i l l draw f o r t h the d e s c r i p t o r / i . e . 
the t e z t u a l equlvalent of the n o t a t i o n / , from l t e store and w i l l 
produce a Uniterm table so that i t l n d l c a t e s not only the mere no­
t a t i o n per item /by whlcb the aorting and ordering operation was 
performed/ but alao the t e x t u a l equlvalent of the notation / d e s c r i p ­
t o r / . 

The other p o s s i b i l i t y : Uniterm tablee are not produced by the 
p r i n t e r u n i t , but the output l s a punched paper tape a p p l i c a b l e to 
producing Uniterm cards on t y p e w r i t e r . I n t h i s c a s e , f o r example an 
8-channel paper tape may produce both upper and lower caae let t é r e , 
d i a c r l t l c a l marké and symbols. 

Further p o e e l b i l i t i e s are provided by punched cards as output, 
and l n c i d e n t a l l y by euch geomatxio formations which permit the pro-
duction of Peek-a-boo c a r d s . 

Beeidee the " c l a s s i f i c a t i o n scheme", catalogue e n t r i e s may alsó 
be fed i n t o the macblne. I n t h i s c a s e , a f t e r ordering the above men­
tionod numerical data p a i r s / i . e . c a l l number and notation/, the ma-
chine i s able to s u b s t l t u t e not only d e s c r i p t o r e f o r n o t a t i o n s , but 
alao e n t r i e s for c a l l numbere. Thus the ordering of data r e s o l t s i n 
the Bequence order of a "printed catalogue". Subsequently - now that 
i t doea not produce Uniterm cards - o u b s t i t u t l n g headings for nota­
t i o n s , and e n t r i e s f o r c s l l numbera, the computer may produoe - as 
output - a paper tape which l e a p p l i c a b l e f o r the aachlne a e t t i n g of 
a p u b l l c a t l o n . 
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1 S X t i i J - J I 3 S 3 . J I . - KyTABM. K . i GoaiaaMn*9 K a t a i o r a ynaTapM 

c noMoabD 3UBM 

J L I H szaxrpOHHOS BH<iHCJiRTe.ibHO{| iiaxnHíi P a a s a ü - S aOBSTaxoro s p o -
B3BoaoTBa c o s i a H a T Ö K S H n p o r p a u u a , KOTopaa npHroJiHa u i oocTaBjeRHH 
SnOjTHorpaiPHiecKai o n n c a n B » l a a Ö H ő J i B O T e K . nporpamia iisc-rocTopoHHSít. 
O H H B H3 BoauoxnooTefl s a j u n o s e T O B B T O H , T T O Ö H Ö M O r p a Í H ' i e c K H i á H c n a -
caRB5!HR i a i e R Ra a a ü K M a » T C ) t , a T O Z B K O E P H B O S H T O Í I "TaCjinua oneuHajib-
HOCTeft" i c o ö p a ^ m u e B O B S H H O rpynnij H O I Í B P O B uecT v onaqaaabHOorati. B 
B T O H c j i y u a e u a í p o s t i e ü a i H u e p a c a p a a e j i j j E T 0 3 c o r j t a o H O moppau eneufcaab-

R O O T B Ü , 3 Q T B M E B nauiTTB O T Ö H p a e T O H T e s c T O B o a cc-OTBeTCTSHe tnuppy one-
itBaabBoaTB l J J B C K P H Ü T O P I B o c c r a s j u e T M T a C i z u a F R a r e p u T S J C B U a ö p a -
3O M , " T O B ee nanxe ^arvpapTDT Re n y e r a e : ;H Í P U . ( C K O T O P H M H npoHa-
ac-HMOcb paonpeae^eHHe a a n n H i l , a Tenor, o T H O O í m H i l c a K maippy ona-
UBaabnooTB f i e o x p H n r o p l . 

BTopaji ao3HOXHOOTb C O C T C H T B T O H , <rro T a n á é T a ö z z n u V H U T S P U ne-
l a T a e r He QTpoKo-net?aTsBaee ycTpoficTao uamuHu, a Ra BHXOse s m r a e T C í ! 
nep4>ojieHTa, Korc-pan aparojHa najr aano^HeHHjj ö-samcoB yRHTepM. B 
3T O M o^yvae ( a a n p . e 8 - K a H a » b H O H nepojojeHTiil K O X H O Haoo~paanTb oTpoo-
Tnie B aarjiaBRue Ö > K H H , o p í c r p a - í a a e c K H e S H S K H , a Taitxe 3H 8K H npenij-

HOBbie B03M0XR00TB BOTeK8J)T 33 T ű r O , HTO BHXQAHUH ü e p t p O K a p T B 
npenoTaBaseT eoöoR r a n y n reoMOTpHieoKyi) $OpMauBX, c KOTopofi M O X H O 
B a r o r o B R T b oaeTOBys n e p i J i o n a p T y . 

Kpoue ''T a 5 í H U H o n e a H a J b ü D c T e " , B ManraHy M O X H O B B B C T H R Ő B Ö ' J I H O -
r p a ; p a w a ű K n e o n n c a n n s . B B T O M c n y j a e nocxe B u m o y n o M f l H y T o r o p a o n p e j i s -
jteRRR nap muJpc-BHx sanntix M a m á n a M O X B T aauaHBTb a a fexcTOByi) tpopua-
UTOTO He TosbKO mH$pu cneuRaxbRDOTBfl , R O m HOtiepa U B C T ( r . e . Ra 6«6~ 
XRorpa^R^eoKBe onacanBití , B T B K H M oOpasou pacnpaxej ieHHe l a m i N i c o a -
a a e r nopMOx nocTpoemtn "neuaTHOro x a T o a o r a " . 3 a r e H aaiteHHB BHQJPH 
CBeaBUbROoTe i t Ha flaaBaKRit r p a í a ROMepa K B C T Ra ŰHtiJBorpatpRiiecKKe 
onBcaRBH, 31IBH f T s n a p b ona RaroTOBJfaeT H B arapra y n K r e p u l iioxeT nep-
dtopspOBafb B U Z O B H T D n e p í w j i e H T y , n p R r o i R j B 1 1 1 n a ö o p a a e e r o z a t a n p n . 
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CSEH. L . - D E Z S Ő . L . - KUTAST. K.t H e r s t e l l u n g von Uniterm-Ka- 
talogen mit Computer 

K B wurde e i n Programm fúr den sowjetischen B.azdan-3 D i g i t a l -
Computer zusammengestellt, welchas für eine v l e l s e i t l g e Bearbeitung 
von Bibliotheke-Titelanfnahmen geeignet l a t . Eine Mögllchkeit be-
eteht d a r i n , daas s i c h dsr Computer mit Titelaufnahmen gar n i c h t be-
s c h a f t l g t , er ksnnt nur die " S a c h k a t a l o g l s i e r u n g s - T a b e l l e " , sowie 
die suBammengehörenden Signatur - DK-Nummer G r u p p é n . I n diesem F a l i 
ordnet er die numerischen Daten naoh den zu den Signaturen gehören-
den DK-Bummera: er nimmt dann aua eeinem Spelcher der DK-Hummern 
áquivalenten Deakrlptoren hervor und ételit eine Uniterm-Tabelle 
i n der Welse zusammen, dase i n dieeer a l s Kopf n i c h t d i e DK-Hummer 
alléin /mit H i l f e derén die Datenordnung durchgeflihrt wurde/, aon-
dern auch der zur DK-Nummer gehörende Tezt - D s s k r i p t o r - darge-
e t e l l t w l r d . 

Eine andere H ö g l i c h k e i t besteht d a r i n , dass d i e Uniterm-Tabel­
l e n n i c h t v ö m Relhendrucksr des Maschlnenparka gedruckt werden, aon-
dern der Ausgang gibt einen L o c h s t r e i f e n , welcher für daa Haschinen-
schreiben von Uniterm-Karten geeignet i s t . I n diesem F a l i /z.B. auf 
elnsm L o c h e t r e i f e n mit 8 K a n á l é n / können auoh grosse und k l e i n e Buch-
stá b e n , Buchstaben mit e p e z i e l l e r Funktuation und auch Symbole herge-
s t e l l t werden. 

Weitere Höglichkeiten entstehen dadurch, dass die Auegange-Loch-
karte gegebenenfalle eine solche geometrische Formation b i l d e t , von 
welcher eine S i c h t l o c h k a r t e v e r f e r t i g t werden kann. 

Aueser der " S a c h k a t a l o g i s i e r u n g s - T a b e l l e " können auoh die T l -
telaufnahmen i n d i e Haschlne eingetragen werden. I n diesem F a l i kann 
die Haschlne nach der obsnerwáhnten Ordnung der numerischen Daten-
paaren n i c h t nur die DK-Hummern mit Tezt-Formationen austauschen, 
eondern auch die Signaturen /namllcb mit den Titelaufnahmen/ und eo 
s t e l l t die Datenordnung áas Aufbausystem eines "gedruckten Katalogs" 
h e r . Dsnach kann der Computer - da er nunmehr kelne Uniterm-Karten 
h e r e t e l l t - nach Ersstzung d s r DK-Hummern durch KÖpfe und d i e der S i g ­
naturen durch Titelaufnahmen einen für den Druck e i n e r ganzen F u b l i -
k a t i o n geeigneten L o c h e t r e i f e n a l s Ausgang l ö c h e r n . 
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