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AZ INFORMÁCIÓ SZEREPE A KORSZERŰ 
MÉRNÖKI SZERKESZTÉSI MUNKÁBAN 

Marian Cieálak 

Moszkva 

1 . HEVESETÉS 

Az utóbbi néhány évben az információs f o l y a m a t o k szervezése i ¬
ránt f o k o z o t t érdeklődés figyelhető meg a mérnöki szerkesztő- és t e r 
vezŐirodákban. Ez az 1965-1969 között m e g j e l e n t , e témával f o g l a l k o 
zó publikációk nagy szamával i a igazolható. Ezek a munkák, v a l a m i n t 
magát a mérnöki szerkesztés folyamatét vizsgáló tanulmányok eredmé
n y e i és következtetései a r r a v e z e t t e k , hogy szükeégeeBé vált a s z e r 
kesztés folyamatában a tájékoztatás szerepének és helyének d i n a m i k u s 
vizsgálata. 

A szerkesztő irodák fejlődését f i g y e l e m b e véve képesek vagyunk 
pontosan körvonalazni a tájékoztatási t e c h n i k a szükséges fejleszté
sét, és ez i g e n f o n t o s , mert nem tisztán mennyiségi, hanem minőségi 
változásról i s szó van: e z t a mérnöki szerkesztő munkában k i a l a k u l t 
u j irányok hozzák magukkal. Ezért először a szerkesztési munkában 
megteendő előrelátható változtatásokat tárgyaljuk, majd l e v o n j u k a 
következtetést a szerkesztő irodák, egységek tájékoztatási igényeire 
vonatkozóan. 

2. UJ ELEMEK A MÉRNÖKI SZERKESZTÉSI MÓDSZEREKBEN 

Nem tévedünk, ha a z t állítjuk, hogy a tervező- és a szerkesztő-
eórnökök j e l e n l e g a műszaki f o r r a d a l o m tevékeny részesel, de nem ké-
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szülnek elő kellő mértékben a r r a , hogy ebben továbbra i s hatékonyan 
részt veheaeenek. 

Az u j gyártmányok ós u j gyártási technológiák irányéban m u t a t 
kozó egyre növekvő igények nemsokára már nem l e s z n e k kielégíthetők, 
ha nem következik be gyökeres változás a szerkesztés munkájában. 

Annak szükségességét, hogy e r r e a problémára felfigyeljünk, már 
több országban jelezték: például a Német Szövetségi Köztársaságban a 
mérnöki szerkesztési munka területén t a p a s z t a l t problémákat a VDI 
/Vérein Deutseher I n g e n l e u r e • Német Mérnökök Egyesülete/ k o n f e r e n 
ciáján megtárgyalva, a h e l y z e t e t nagyon aggasztónál. Ítélték meg. 
Angliában i e elismerték, hogy a VDI k o n f e r e n c i a következtetései idő-
snoruek, és hogy a szerkesztési munkahelyeken a munka szervezése, 
módszere és a Bzakemberhelyzet gyökeres változásokat kiván ahhoz, 
hogy a gyártmányok és a technológia korszerűsítése területén m u t a t k o 
zó egyre növekvő f e l a d a t o k a t megoldhassák. Ugyanez a p r o b l e m a t i k a 
t e l j e s élességgel J e l e n t k e z i k a KGST tagországokban i s . E z t a s z e r -
ke sztőmérnökök 196&-ban Csehszlovákiában m e g t a r t o t t konferenciája, 
v a l a m i n t a Német D e m o k r a t i k u s Köztársaságban az utóbbi években élet
be léptetett kezdeményezések hoaezu s o r a i s b i z o n y l t j a . 

Lengyelország helyzetéből következik, hogy ez a probléma még 
súlyosabb m i n t Angliában vagy a Német Szövetségi Köztársaságban,mert 
Lengyelországban a megelőző időkben az elméleti tudományok erŐB támo
gatása m e l l e t t általában a hangsúlyt a termelés mennyiségi mutatói
nak fejlesztésére fektették, így érthető, hogy b i z o n y o s szakadás 
jött létre a tudomány és a termelés között, ami különösen szembetűnő 
a mérnöki szerkesztési munka lehetőségei és adottságai tekintetében. 
Adódik az a feltételezés, hogy b i z o n y o s - bár k i s - különbségekkel 
ugyanez fennáll a többi KGST országra i s . Ebből következik tehát, 
hogy feltétlenül szükséges gyökeres változtatásokat J a v a s o l n i , létre
h o z n i a szerkesztési munkamódszerekben i s , nem beszélve a mérnöki 
szerkesztési munka volumenének növekedéséről, mely sok e s e t b e n egy
szerűen csak a vlllamosgép-lpar rohamos fejlődésének, v a l a m i n t sok 
gép én berendezés g y o r s "erkölcsi kopásának" tulajdonítható. 

Annak ellenére, hogy az e m i i t e t t konferenciák és kezdeményezé
sek a szerkesztés problematikájának különböző o l d a l a i t vizsgálták, 
m i n t például a hatékonyság növelésének lehetőségét, pszichológiai-
d i d a k t i k a i t a p a s z t a l a t o k a t , a probléma módszertani kérdéseit vagy ép
pen filozófiai kritériumokat; a következtetések egységesen m i n d i g a r 
r a v e z e t n e k , hogy megfelelő módszerekkel bővíteni k e l l a szerkeszté
s i munka elméleti a l a p j a i t . 

Az 1 . ábrán m u t a t j u k be a szerkesztési f o l y a m a t o k a t és a velük 
k a p c s o l a t o s , a mérnöki szerkeeztési munka elvégzéséhez szükséges I s 
m e r e t e k e t /azaz Információt/. T e k i n t e t t e l a j e l e n közlemény alapté
májára, i t t nem le n n e célszerű az o l y a n , a mérnöki szerkesztő irodá
k a t illető poeztulátumok megtárgyalása, melyek a munka szervezésére, 
módszerére, a felszerelésekre és másokra v o n a t k o z n a k , de feltétlenül 
alá k e l l húznunk, hogy a tudományos szerkesztés e l v e jelentőse ' 1 -
széleBiti és elmélyíti az informáclószolgéltatéaaal k a p c s o l a t i Lgé-
i v e k e t a szerkesztési munkában. 
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Jelentőé tényező a szerkesztés u j módszere, mely magával hordoz
za a mérnöki szerkesztési f o l y a m a t o k b a n a munka szervezésében és vég
zésében beálló f o r r a d a l m i változásokat. Ez biztosítja a nagy haté
konyságot és az i p a r b a n az u j konstrukciókra vonatkozó igények kielé
gítését. 

Az u j szerkesztési módszerek alkalmazásakor az u j termék létre
hozásának c i k l u s a kifejezés e l v e s z t i hagyományos értelmét, m e r t az 
egyes lépések időtartama lerövidül és egymást átfedi, v a l a m i n t a t e r 
vezés már meglévő, megvizsgált é3 jónak talált részmegoldások / g a r n i 
túrák, alszerelvények/ alapján történik. Ezeket megfelelő előretar-
tással már elkészítették, vagy a kooperáló partnertől származnak. Va
lah o g y a n ez az újszerűség a z t J e l e n t i , hogy a szerkeeztőmérnök min
d i g készen van egy u j gyártmány szerkesztési munkálatainak elindítá
sára. A konstrukció t e l j e s kialakítása r e n d s z e r i n t már rövidebb idő 
a l a t t történik meg. Ha a hagyományos tervezési-szerkesztési c i k l u s 
időtartamát a sorozatgyártás megindításáig átlagosan három évnek 
vesszük, a k k o r az u j a b b eljárások s z e r i n t ez az időtartam egy év a¬
lá csökkenhet. 

Az u j szerkesztési módszerek, az építőkocka e l v , a panoramikus 
szerkesztés, az angol-német módszer és az a m e r i k a i módszer a l a p j a e l 
sősorban a gyártmánykutatás és termelés széles körű specializálódása, 
amelyhez egységesítés és tipizálás járul. 

Nyilvánvaló, hogy gazdaságilag szükségszerű ezeknek a nagy s z e r 
vezettséget kivánó mérnöki szerkesztési módszereknek a g y o r s adaptá
lása. Ezt különben i s elősegítik a termelés kooperálása és s p e c i a l i -
zálása területén Lengyelországban h o z o t t intézkedések. Ez azonban 
nem j e l e n t i a z t , hogy e módszerek átvétele a J e l e n l e g a szerkesztő 
irodákban meglévő lehetőségek és a szervezés oldaláról biztosított. 
E módszerekkel járó tájékozódási Igények ellátőséhoz n i n c s meg a meg
felelő felkészültség. 

A mérnöki szerkesztési f o l y a m a t o k jövőbeli fejlődésének meg
a d o t t , kijelölt menete azonban már elég ahhoz, hogy a szerkesztő i r o 
dákban végzendő tájékoztatási munkához szükséges következtetéseket 
levonhassuk ée összegezhessük. 

5. A MÉRNÖKI SZERKESZTÉSI MUNKA UJ MÓDSZEREI ÉS A TÁJÉKOZTATÁS 

T e k i n t e t t e l a r r a , hugy a sz a k i r o d a l o m b a n elég bőségesen tárgyal
ják a tervezési és szerkesztési munkához kapcsolódó tájékoztatás 
technikáját, i t t főképpen a r r a szeretnénk kitérni, hogy melyek azok 
az u j f e l a d a t o k , amelyek az u j szerkesztési módszerek átvételével 
k a p c s o l a t b a n az irodák tájékoztatási szolgálatai előtt őllnak? 

Az alapvető g o n d o l a t , ami a szerkesztési munka u j Irányzatainak 
áttekintésekor felmerül, az az, hogy l e h e t e t l e n a jövő azerkesztési 
munkafolyamatéban a J e l e n l e g i tájékoztatási módszerek alkalmazása a 
konkrét h e l y - és időhiány m i a t t . A szerkesztő irodákban megvizsgálva 
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a tájékoztatási f o l y a m a t o k időigényét, a r r a az eredményre j u t o t t a k , 
hogy az a szerkesztőmérnök munkaidejének 25-30jt-át t e s z i k i , azaz a 
hagyományos módszerek s z e r i n t d o l g o z v a e n n y i időt vesz igénybe. így 
nem nehéz érzékelnünk a tájékoztatási f o l y a m a t o k gyorsításának j e 
lentőségét. Meg k e l l mondanunk, hogy ez a becsléssel megállapított 
25-30^-os érték még az e g y i k l e g a l a c s o n y a b b a d a t , a m i v e l az i r o d a 
lomban találkozhatunk. A konstrukciós munkában van o l y a n müvelet i s 
/például a műszaki rajzolás/, a h o l nem lép f e l Információs igény és 
e z z e l szűkítjük a z t az időtartamot, amely a l a t t a szükséges informá
ciót meg k e l l szereznünk. Ha e z t i s t e k i n t e t b e vesszük, láthatjuk, 
hogy az u j módszerek alkalmazásakor a j e l e n l e g i tájékoztatási formák 
m e l l e t t a t e l j e s tervezési-szerkesztési munka részére előirt, engedé
l y e z e t t , sőt e s e t l e g a z t meg i s haladó időtartam lenne szükséges a 
megfelelő információk beszerzéséhez. Nyilvánvaló, hogy ez nem l e h e t 
séges, de még csak a megközelítése i s elképzelhetetlen. Tovább bonyo
lítja a h e l y z e t e t az a tény, hogy a mérnöki szerkesztési munka i n f o r 
mációigénye az u j szerkesztési módszerek alkalmazáséval mind mennyi
ségben, mind minőségben megnő. E z t valószínűsítik az 1. ábrán bemuta
t o t t követelmények, v a l a m i n t a vállalati i r o d a l o m egyre növekvő j e 
lentősége. 

Ez a h e l y z e t a jövőre v o n a t k o z t a t v a a z t j e l e n t i , hogy a tájékoz
tatási f o l y a m a t o k minden egyes elemét kivétel nélkül tökéletesíte
nünk k e l l . Annak ellenére, hogy a tájékoztatás t e c h n i k a i f o l y a m a t a i 
nak gyorsítása és tökéletesítése a gepesités utján elérhető, a l e g 
f o n t o s a b b lépés az információ elsajétitása - mely döntő f o l y a m a t a r 
r a nézve, hogy a tájékoztatás hatékony-e vagy sem - i g e n nagy nehéz
séget okoz és további kutatások tárgyát k e l l képeznie. Nem követünk 
e l hibát, ha a z t állítjuk, hogy ez j e l e n t i a "szük k e r e s z t m e t s z e t e t " , 
ez f e j t i k i a legzavaróbb hatást a mérnöki szerkesztés korszerű mód
s z e r e i n e k bevezetésekor. 

A szervezési megoldások területén meg k e l l emlitenünk a tájékoz
tatási központ /egység/ ős a tudományos osztály /egység/ egyesítését, 
mely nem o l d j a meg t e l j e s e n a problémát, de ehhez mi n d e n e s e t r e kedve
ző feltételeket t e r e m t . I t t természetesen nem a két s z e r v e z e t i egy
ség formális összekapcsolásáról, hanem a f e l a d a t megoldásának a meg
felelő lépéseinél az együttesen végzett csoportmunkáról van sző. Ez
z e l egyidejűleg az u j egység szükségsze^íitín növekvő mértékben vesz 
rószt az érdemi szerkesztési munkában i s . A mérnöki szerkesztési mun
ka "technológiája" szempontjából ez a következő f e l a d a t o t j e l e n t i az 
így kialakított osztály számára: e l k e l l végeznie az alapfeltevések 
elméleti vizsgálatát és továbbfejlesztését /ez a hagyományos módszer 
esetében a következő lépéseknek f e l e l meg: elméleti vizsgálat, beve
zető tanulmány/. Ez a megoldás ugy tűnik, hogy az e g y e t l e n elképzel
hető és feltétlenül megvalósítandó form a , mert e g y e s i t i a s z i n t e t i -
záló-elemzŐ tájékoztatást az abból l e v o n t következtetések végrehaj
tásával. Ez az alternatíva megköveteli azonban az o l y a n u j t i p u s u 
szakemberek kiképzését, a k i k képesek a magasfoku tájékoztatási kép
zettséget ős i s m e r e t e k e t , v a l a m i n t a g y a k o r l a t i tervező-szerkesztő 
munkához szükséges i s m e r e t e k e t , sőt néha a kutatást i s egységbe f o g 
l a l n i . Az Információ felhasználásának a problémájánál maradva, l e 
k e l l szögeznünk, hogy az Irodalomban j a v a s o l t "kényszerpályáé" i n f o r 
mációé r e n d s z e r vagy az információ felhasználásának az ellenőrzése 

5 



C I E Í L A K , M.: Az információ szerepe 

nem látszik i n d o k o l t n a k , és nem v e z e t h e t az u j gyártmányokkal szem
b e n i minőségi követelmények biztosításához, bevezetésükkel csak a 
szerkesztési c i k l u s munkaigényének fokozódása következne be, Ez a 
probléma nagyért ékben megoldódik a " t e r v e z e t megvédése", azaz a t e r 
v e z e t f e l e t t i v i t a rendszerében. A d o t t esetekben éppen az érdektelen
ség az elért eredményekkel szemben, vagy az információ felhasználásá
nak a hiánya s o k k a l mélyebben fekvő okok eredményeképpen m u t a t k o z i k . 
Sok közlemény az o k o t a tervező-szerkesztő munkára vonatkozó, j e l e n 
l e g kötelező dotációs re n d s z e r b e n véli f e l f e d e z n i . Nem tévedünk, ha 
a z t mondjuk, hogy ez a kérdés a kutatási és fejlesztési munka t e l j e s 
spektrumát érinti. 

A megfelelő mennyiségű információnak tehát a azerkesztési f o l y a 
mat rövid időtartama a l a t t k e l l e n e e l j u t n i a a megfelelő h e l y r e , sőt 
a z t o t t e l i s k e l l e n e sajátítani. Ehhez még egy probléma Járul: az 
információ rohamos elavulása. Nyilvánvaló, hogy az az időtartam, a¬
mely a l a t t az információ e l j u t rendeltetési helyére, a Jövőben még 
döntőbb módon f o g j a az információ értékét meghatározni, m i n t j e l e n 
l e g . Ennek a problémának b i z o n y o s megoldását j e l e n t i a kutatáai és 
fejlesztési munkákra vonatkozó információ s z e r v e z e t e , de a z z a l a meg
szorítással, hogy nem elég csak a b e f e j e z e t t munkákkal törődni, ha
nem a f o l y a m a t b a n lévő, sőt a t e r v e z e t t munkákat i s i s m e r n i és szük
ség esetén i s m e r t e t n i k e l l . 

A következő megoldandó kérdés, amely a mérnöki szerkesztés k o r -
BZj I*U módszereinek az adaptálásával k a p c s o l a t o s , az információs f o r 
rások súlyának az eltolódása. A termelés specializálásával és koope
rációjával a súlypont a gépekről, garnitúrákról, sorozatokról, a l s z e -
relvényekről, géprészekről, a különböző anyagokról és miiszaki saját
ságaikról, a termelési és eladási feltételekről - v a g y i s a vállalati 
irodalomról - szóló tájékoztatásra tevődött át. G y a k o r l a t i , t e l j e s 
4s mértékadó, h i t e l e s vállalati i r o d a l m i tájékoztatás nélkül az épi-
"őkockás vagy a panoramikus szerkesztési módszer bevezetése l e h e t e t 
l e n . Ezért szükséges nagyobb f i g y e l m e t f o r d i t a n u n k a gyári kataló
g u s o k k a l k a p c a o l a t o s szervezési munkákra / a m i n t i s m e r t , ez a munka a 
KGST tagországaiban megkezdődött ée különböző s z i n t e k e n , különböző e¬
redményekkel f o l y i k / . 

Hiányzik azonban az országok együttmüködéoe a vállalati kataló
gusok f o k o z o t t mértékű egységesítésében, és ez i g e n hátrányos l e h e t a 
KGST tagországok nemzetközi szakosítási és kooperációs munkáival 
k a p c s o l a t o s a n . Minimális programként egy egyetemes osztályozási 
r e n d s z e r bevezetését tűzhetnénk k i , annál i s inkább, m i v e l a kü
lönböző területeken a tájékoztatásban használt osztályozás nem f e 
l e l meg a vállalati katalógusokban a l k a l m a z o t t klasszlfikáciőval 
szemben támasztott Igényeknek. 

Heg k e l l jegyeznünk, hogy a vállalati katalógusok a vállalati 
i r o d a l o m r a vonatkozó tájékoztatás teljességére nézve nem adnak meg
oldást, annak ellenére, hogy ezen a területen jelentős mennyiségű és 
döntő Jelentőségű információt t a r t a l m a z n a k . Megmarad u g y a n i s a tőkés 
vállalatok vállalati információinak problémája, amelynek jelentőségét 
a katalógus megléte semmiben sem csökkenti. 
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A következí probléma, m e l y e t tárgyalnunk k e l l , a szabadalmi l e - 
lrásckrjl és a találmányokról azőlő tájékoztatás. Ennek a kérdésnek 
a jelentőségét nemcsak az a megváltozott h e l y z e t i n d o k o l j a , ásít a 
tájékoztatás általában e l f o g l a l az u j módszerek s z e r i n t végzett s z e r 
kesztési munkában, hanem a terület e l h a n y a g o l t v o l t a és az ország nc 
vekvő e x p o r t f e l a d a t a i . Talán a leginkább i t t , ennek a tájékoztatási 
forrásnak a felhasználásánál találkozunk a legnagyobb tanácstalanság 
g a l , a m e l y e t elsősorban az információkeresés gépesítésének a megol
datlansága okoz. A s z a b a d a l m i tájékoztatás jelentősége nemcsak abban 
m u t a t k o z i k meg, hogy az u j gyártmányok kialakításának nélkülözhetet
l e n előfeltétele, hanem döntő fontosságú a mér realizált gyártmányok 
védelménél i s . 

£ probléma egy országon belüli megoldásának lehetőségeit felmér 
ve látható, hogy a megoldás csak nemzetközi együttműködés utján kép
zelhető e l . A s z a b a d a l m i tájékoztatás különválása a más forrásoicra 
támaszkodó tájékoztatástól szervezeti-intézményi és részben a szaba
dalommal k a p c s o l a t o s jogi-gazdasági okok következménye. T e k i n t e t t e l 
azonban az ebben a forrásban található információ nagy értékére, a 
műszaki ujdonaágok és ismertető j e g y e i k bemutatására célszerű, hogy 
bármely f a j t a dokumentációs összeállításban, szintetizáló munkában a 
szabadalmakat, m i n t tájékoztatási forrást vegyék f i g y e l e m b e . A mérnö 
ki-szerkesztési munkában, főleg a j o g i védelem szempontjából i g e n 
f o n t o B ezenkívül az elvégzett szabadalomkutatáBokrÓl szóló tájékozta 
tás i s . 

£ futólagos áttekintés - mely a mérnöki szerkesztési munka t e n 
denciáit és a tájékoztatási munka ebből fakadó f e l a d a t a i t f o g l a l j a 
Össze - célja, hogy felhívja a f i g y e l m e t a tervező és szerkesztő mun 
ka igényelnek d i n a m i k u s vizsgálatára. 

H I V A T K O Z Á S 

/ l / TEANKNEH, G.: Um d i e W i s s e n s c h a f t l i c h k e i t der K o n s t r u k t i o n s a r -
b e i t . = M a s c h i n e n b a u t e c h n i k , 15.k. 6.sz. 1966. p.261-288. 
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CIESLAK, t i . t Az információ szerepe 

CIEálAK. M.; The r o l e o f I n f o r m a t i o n i n tbe modern processes o f  
d e s i g n i n g work 

The a d o p t i o n o f new methoda, a l o n g w i t h the i n c r e a s e d u t i l i z a -
t i o n o f s e m i - p r o d u c t s , p r e f a b r i c e t e d p r o d u c t s and s p e c i a l o u t f i t s on 
t h e p r i n c i p l e o f c o n s t r u c t i o n a e t s has r e m a r k a b l y a c c e l e r a t e d the 
d e s i g n i n g work o f e n g i n e e r s , s t i l l t o c a t c h up w i t h the w o r l d s t a n d 
a r d an a c t l v e p a r t i c i p a t i o n i n t h e economic c o m p e t i t i o n i s r e q u i r e d , 
t o o , i n o r d e r t o s h o r t e n t h e p r o c e s s i n g t i m e o f p r o d u c t d e s i g n i n g by 
almos t o n e - t h i r d as compared t o t h e t r a d i t i o n a l methods. 

As haB been p o i n t e d o u t i n the P r o f e s s i o n a l l i t e r a t u r e , n e a r l y 
30?í o f t h e w o r k i n g t i m e o f a d e s i g n i n g e n g i n e e r i s ccnsumed by ob-
t a i n i n g and a t t a i n i n g I n f o r m a t i o n . These two f a c t s make i t c l e a r 
t h a t new p o t e n t i a l i t l e s have t o be e x p l o r e d and new methods have t o 
be e l a b o r a t e d i n o r d e r t o s u p p l y adequate I n f o r m a t i o n f o r d e s i g n i n g 
work. The company s h o u l d i n c r e a s i n g l y r e l y on i t s own i n t s r n a l I n 
f o r m a t i o n as a b a s i c s o u r c e , t h u s w i t h the i n c r e a s e d r e q u i r e m e n t s o f 
q u a l i t y and promptness the r e q u i r e m e n t s o f q u a n t i t y have grown 
c o r r e s p o n d i n g l y . The a u t h o r tends t o approach t h e s o l u t i o n f r o m v a r -
i o u s I a s p e c t s . H i s s u g g e s t i o n s i n v o l v e t h e a c c e l e r a t i o n o f t h e " t e c h -
n i c a l n processes o f I n f o r m a t i o n by means o f m e c h a n i z a t i o n ; t h e con-
d u c t o f r e s e a r c h work I n r e s p e c t o f how the a t t a i n m e n t and c r e a t i v e 
u t i l i z a t i o n o f t h e I n f o r m a t i o n a v a i l a b l e c o u l d be f a c i l i t a t e d ; as o r -
g a n i z a t i o n a l improvement he proposes the i n t r o d u c t i o n o f team work 
i m p l y i n g t h e amalgamation o f I n f o r m a t i o n and s c i e n t i f i c and t e c h n o l -
o g i c a l departments o f d e s i g n i n g o f f i c e s , t h a t I s , t h e u n i f i c a t i o n o f 
t h e o r e t i c a l p r e p a r a t o r y work and t h e p r a c t i c a l i m p l e m e n t a t i o n o f 
c o n c l u s i o n a ; t h e t r a i n i n g o f adequate h i g h l y q u a l i f i e d p e r s o n n e l 
capable o f p e r f o r m i n g t h i a t y p e o f work. 

The a u t h o r a t t a c h e s p a r t i c u l a r i m p o r t a n c e t o t h e p r o c e s a i n g and 
p r e s e n t a t i o n o f t r a d e l i t e r a t u r e , ae w e l l as o f the l i t e r a t u r e o f 
p a t e n t s and s t a n d a r d s , and t h e r e l a t e d I n f o r m a t i o n . I n h i s o p i n i o n 
t h i a t a s k may o n l y be s o l v e d by i n t e r n a t i o n a l c o - o p e r a t i o n . He alsó 
h i g h l y a p p r e c i a t e s t h e e f f o r t s o f t h e Q0MBC01 c o u n t r i e s t o develop 
u n i f o r m t r a d e c a t a l o g u e s . 
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U E C J T H K . M. : Q p o . * H MHf lopMauHU a c o a p e u e H H o I 1 B H * e n e p n o - K O H C T -
C 7 K T 0 P C K 0 B p a ^ Q T a 

H n « H e p H O - K O H C T p 7 K T 0 p C K 9 H p a ö O T a c np»neHeH*e»i H O B M X M S T O J O B -
O • C - T Q.TbaOHfiHHeu B ÖOJlbBieft C T B H 8 H B 0 J V [ J l í a T G B , S ö r O T O B O K , O C H O B -
H H X a : a 6 T v p H a O O H O B « "npanuana I I I M o a v ö a n a M a " - a 3 H a v » T e j t > H O ? 
n é p e y c a o p u a O b , HO • l o c T m e u e u u p c a o r o y p o B H f t , a x T H B W o e y n a c T a e 
B s K O H O M B n a c n o n o o p e B H O B a H H * r p e o y i J T ammenun a p e n a n a K O H C T P V K T O P -
c K o t l p aöOTH H a TpeTfc no c p a 8 n e H * » o T p a x a u a o H H M v w i n e r o i a i « . 

C x p y r o B O T O P O H H B j i H T e p a T y p a ű i u o B U H B J i e H O , » I T O a n a : e i > e p - K O " C T -
p y a í o p O K O J O 3o n p o u e H T O B c s o e r o p a ö o w e r o B p e u e n n T P S T H T HB n p w o l p e -
TSHWB B T C B O O H H B ROBON • TI $ 0 p M 3:( H H . 

3 T B xaa t a i e r a c B a s e T e x b c T B y x i T o H e o ö x o B H u o c T H p a c i c p u T H A HOBNX 
B O S M O a n o c T a f l • p a a p a ö O T a a H O B H X tieToaoa o o e e n e i e H a a * : 
H V I H C ! u t n K O H C T p y ü p o a a H H H . npejnpRHT9j [bOK.vx a w p o p M a u H B , x a x B O T O I -
H B K , c i e i v s T B B o a p a c T B J o m a t t u e p e XOnMfcaosaTh, 3 H 8 V B T c noanaeHaeu 
K a v e c T a e H H H X a a a c a » D n » x c H O u c r p o T u T p e f l o s a H a B * K o ^ H n e c T B S H K u e T p * -
ÖOBaHHJt Ü O B U i a r T C H 

A a T o p c T a p a e T c n naHra penenae a c x o a a a s p a s n u x c r o p O H . O H npea-
xaraer y c K o p a T t " r e x H H i e c K a e " n p o u e o o u H H $ o p u H p o e a H H H c p e a c T B ö u u e -
X B H H a a i i H a : n p o a o a a T B H O O J i e a O B a H a q MJist .• . • - 8 0 3 » o * H O C T e 3 o ö . r e r -

n « y c e o e n a n yxe •: * - M H ^ o p u a u H H , e e T B O p u e c K o e : . : i > -
a o e n t n e ; I 8 J » U X ^ f l C O B e p m e H C T B O B a H H H O p r a H H a a i l H H l Ö i e a H H H T I .' Jop-
u a u a O H H u a H n e y v H O - T a x H a i e o K a e O T X B J I U nposKTHO-KOHCTpyKTopcKHX r5io-
p o , T . e . TaopöTB 'jeoK.viD n o a r O T O B a y a n p a K T a i i e c K o e o c v a e c T B j e H K e n p n -
s e x e H H u x B H B O X O B ; n o x r o r o a H T b y j O B - s e T B o p a T O J t k H o K B t~? . .~. Q ^ H M X 
x a a p o a , y u e m g a x s y n o j r H H T b a r y p a ű o T y . 

O C O Ű B H H O B a z H o e 3 n a i e n i i e y a e j i n e r o f l o f l p a Ö O T a e O a p n e H H o í 1 j i a T B p a -
T y p u , n a T S H T O B a c T a n a a p r o B a H H i j - o p K a u a a o w a x . A a i - o p c t i n r a e T S T V 
a a a a n y p e n a i i o n r o j i b n o n p a n o a o n a u e a j y H a p o a H o r o c o T p y a w a < ) e c T 8 a . Tn-
3 T 0 * y O H c i a T a B T n p e a g H U a Í H O e a i H u v paBory, nposeae> i ' « v x ) B o o j i a c T H 
p a a p a ö o T K a e x a m i x a a T a a o r o « K A a 3 a e j H a a p a m t a x C T p a u - i - i e K O B C : J H . 
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CIEÍLAK, 11. : Az információ szerepe 

CIESLAK, M.: R o l l e der I n f o r m a t i o n i n der modernen K o n a t r u k  
t i o n s a r b e i t der I n g e n i e u r e 

Die K o n a t r u k t i o n s a r b e i t der I n g e n i e u r e wurde - i n f o l g e der An-
wendung neuer Methoden und des l n t e n s i v e n Gebrauchs von Halbzeugen, 
V o r f a b r i f c a t e n , Nebenarraaturen a u f Grund dee B a u k a s t e n p r i n z i p s - be-
deutend b e s c h l e u n i g t , aber auch d i e E r r e i c h u n g des tfeltniveaus, d i e 
a k t i v e Teilnahme am W i r t e c h a f t a w e t t b e w e r b e r f o r d e r t e i n e Varkürzung 
der D u r c h l a u f s z e i t der M a e c h i n e n k o n s t r u k t l o n und P r o d u k t e n k o n s t r u k -
t l o n a u f e i n D r i t t e l dee m i t t e l s herkömmllcher Methoden e r r e i c h t e n 
Z e i t a u f w a n d e e . 

G l e i c h z e i t i g wurde i n der F a c h l i t e r a t u r nachgewlesen, dass der 
K o n s t r u k t e u r auch b i s h a r annáhernd 30?6 s e l n e r A r b e i t s z e l t der Erwer-
bung und Aneignung neuer I n f o r m a t i o n e n wldmete. 

Aus d i e s e n zwei ümstánden geht h e r v o r , dass z u r Versorgung der 
K o n a t r u k t i o n s a r b e i t m i t I n f o r m a t i o n e n neue Möglichkeiten e r s c h l o s s e n , 
neue Methoden a u s g e a r b e i t e t werden müesen. 

Die B e t r i e b s i n f o r m a t l o n a l s Q u e l l e w i r d immer mehr i n Anspruch 
genommen, m i t d e r Zunahme der Aneprüche an Qualitát und S c h n e l l i g -
k e i t e t e i g e r n a i c h alsó auch d i e Quantitátsansprüche. 

Der A u t o r n a h e r t a i c h der Lö'sung von mehreren S e i t e n . Er s c h l a g t 
v o r d i e "technischen'' Prozease der I n f o r m a t i o n m i t t e l s M e c h a n i s i e -
r u n g zu b e s c h l e u n i g e n , f e r n e r Porschungen i n der H I n s i c h t durchzufüh-
r e n , wie d i e Aneignung der béreits erworbenen I n f o r m a t i o n e r l e i c h -
t e r t und d i e s e achöpferisch angewandt werden könnte; lm weiterén,als 
e i n e a t r u k t u r e l l e Verbesserung d i e V e r e i n i g u n g der I n f o r m a t i o n s - und 
der t e c h n i s c h - w i B s e n s c h a f t l i c h e n A b t e i l u n g e n der Konstruktionebüros, 
das h s i s s t d i e V e r e i n i g u n g d e r t h e o r e t i s c h e n V o r h e r e i t u n g und der 
p r a k t i e c h e n ? e r w i r k l i c h u n g d e r Polgerungen sowie d i e Einführung der 
G r u p p e n a r b e i t ; s c h l i e s s l i c h d i e A u s b i l d u n g von Kadern, d i e d i e s e A r -
b e i t a u f élnem entoprechend hohen Niveau v e r r i c h t e n können. 

Der A u t o r m i s s t der B e a r b e i t u n g und der Bekanntmachung d e r P i r -
m e n l i t e r a t u r und der Normen- und P a t e n t l i t e r a t u r besondera groese 
Bedeutung b e i . S e i n e r Meinung nach kann d i e s e Aufgabe nur m i t H i l f e 
e i n e r I n t e r n a t i o n a l e n K o o p e r a t i o n gelóst werden. So hált e r d i e i n -
n e r h a l b der Lander des RGW ausgeführte A r b e i t a u f dem Gebi e t der E n t -
w l c k l u n g e i n h e i t l i c h e r F i r m e n k a t a l o g e für a u s a e r o r d e n t l i c h w i c h t i g . 


