NYOMDAI ES REPROGRAFIAI MUNKAFOLYAMATOK IRANYITASANAK

SZAMITOGEPESITESE AZ OMKDK-BAN

Féldvari Ldszlo
OMKDK, Rendszertervezési és informacioszolgaltatasi f6osztaly

1. Bevezetés

A nyomdai munkdk szdmitogépes nyilvintartdsit és
elszimoldsit végzd programok az OMKDK irdnyitdsat
segité informdciés rendszer (az tn. vezetdi informécids
rendszer) elsoként elkésziilt alrendszerét alkotjik. Az
alrendszer feloleli a nyomda termelésirdnyitdsdval
kapcsolatos tevékenységeket és szolgdltatja mindazokat
az informdcickat, amelyek az irdnyitdshoz, ellen6rzéshez
sziikségesek.

A korszerii vezetés egyik alapvets feltétele, hogy a
vezetGk pontos és gyorsan felhaszndlhat6 informdcidkat
kapjanak. A tervezéssel és munkairdnyitdssal foglalkozo
szakemberek munkdjinak hatékonysdga az adatok
értékelésének dtfutdsi idejétsl is fiigg. Szdmitogép
haszndlata ezt az id6tényez6t kedvezden befolydsolja. A
felhaszndl6 igényeinek érvényesiilése és a szdmitogépes
rendszer hatékonysdga érdekében az alrendszer megter-
vezésére munkacsoportot dllitottunk fel. Ebben a
csoportban a tervezési folyamat rendszerszervezdje, egy
nyomddsz szakember és a programtervezést végzsd és
programozdst irdnyité vezetGprogramozé kooperdlt
egymdssal. A programozds sorin a hangsilyt a
programtervezésre helyeztiik, s igy a tesztelés kozben
jelentds id6- és gépidG-megtakaritast értiink el.

Az alrendszer 6ndll6 programrendszerként, a tdbbi
alrendszertdl fiiggetleniil is iizemeltethets. A program-
rendszer az OMKDK Nyomdai és reprogréfiai fGosztaly4-
nak megrendelésére késziilt, de a szdmitogépes megoldds
inkdbb dltaldnosnak, mint specidlisnak tekinthets. Ez
lehetové teszi, hogy az alrendszert mds nyomddknadl is
bevezessék. Az adaptdldskor esetleg felmeriilG kiilonleges
igényeket a rendszerhez kapcsolédé 1ij programokkal
lehet kielégiteni. A programrendszer kidolgozdsindl és
bevezetésénél ESZ—1020 és ESZ—1010 szdmitogépeket
haszndltunk. A fejlesztés kovetkezd szakaszdban
ESZ—1035 gép igénybevételére tériink at.
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Az alrendszer mikodéséhez sziikkséges minimdlis
konfigurdcié az I. dbrdn l4thaté. Funkciéi a kovetkezok:
® munkairdnyitds (a hatdridok, teljesitések, elmaradd-

sok nyilvantartdsa);
® teljesitménymérés, idGelszdmolds (dolgozénként, cso-

portonként, gépenként, tevékenységenként);
® koltségszdmitds (munkdnként);
® szimldzds, dtterhelések (koltséghelyenként).

A programrendszer kidolgozdsakor nemcsak a vezet6i
munka segitése, hanem az adatfeldolgozdsi feladatok
megolddsa és az adminisztrativ munkédk csokkentése is
célunk volt.

Meméria:

[ 60 Kbyte
Kértyaolvasé
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Mégnesszalag |

e
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Sornyomtaté

1. dbra Az alrendszer konfiguricidja




TMT. 28. évf. 1981/7

2 Adatel6készitds

A szamit6gépes feldolgozdsok leggyengébb lincszeme
az adatrdgzités. A teljes feldolgozdsi folyamat hibdinak
nagyobb része az adatrogzitésbdl szdrmazik, emiatt az
atfutdsi id6 80—90 szdzalékét az adatelSkészités teszi ki.
Ezeket a tényeket figyelembe véve, kiilonds hangsilyt
fektettiink az adatel 6készitésre.

Az adatbevitel alapbizonylata a munkatdska. A villalt
munkdt meghatdrozott iitemterv szerint végzik a tdskdn
megadott informicidk, illetve a benne szerepld doku-
mentdciék alapjin. A teljesitmények, a munkardfordi-
tdsok és az anyagfelhaszndldsok a munkavégzés sordn,
tételenként keriilnek a taskdra.

A munkatdskdk adatai kozvetleniil &t mdsolhatok gépi
adathordozokra. A kézi tuton bevitt tételek szdmit —
amennyire csak lehetséges volt — elGrenyomtatott
mezdk haszndlatdval csokkentettiik le. A véllalt munk4k
adatait két 1épésben rogzitjiikk. El6szor a munka inditdsa
el6tt, a megrendeléskor vissziik be az adattirba a munka
alapadatait. Az adatok mdsik részét — a tevékenységen-
kénti idordforditdst és az anyagfelhaszndldst — a munka
elvégzése utdn rogzitjiik. Az idGelszimolds adatait, azaz a
nem munkdval toltott idoket (dlldsidG, betegség,
szabadsdg), valamint a tulérdkat megfelelGen kialakitott
bizonylatrdl vissziik gépi adathordozoéra.

Az adatdllomdnyokat elGdllité programok inputja
lehet — a paraméterezéstdl fiiggden — lyukkdrtya vagy
mdgnesszalag, Lyukkirtya haszndlata esetén ezek a
programok elvégzik a kdrtyaterveknek megfeleld szintak-
tikai ellendrzéseket, a lehetséges tartalmi ellendrzéseket
és a hibds tételekrdl listit készitenek. A tényleges
feldolgozds csak a hibds rekordok javitdsa utin
kezddGdhet el.

Az OMKDK-ban R—10/M alapi VIDEOPLEX-3
adatgyiijté rendszer alkalmazdsdval keriilnek rogzitésre a
feldolgozdshoz sziikséges adatok; e rendszer lehetové
teszi az 4tfutdsi id6 és a hibds tételek szdmdnak
csokkenését. A nyomdai tevékenységek sordn kitoltott
tdskdk adatait a munkadllomdsokon keresztiil két-hdrom
naponta rogzithetjiik.

A rendszer médot ad a begépelt adatok azonnali
ellendrzésére, ami a nagy szdmitégépen futtatott
programok szdmdra szintaktikailag hibitlan adatokat
biztosit. Az adatellenGrzés mellett az alapadatokbol
kiszdmitott értékek rekordokba valé beépitésére is
lehetéség van. A munkadllomisok kezelése egyszerti,
konnyen elsajétithaté, s igy arra is méd van, hogy
sziikség esetén a nyomddban dolgozé adminisztritor
végezze el az adatbevitelt. Az adatel6készités dtfutdsi
idejének csokkenése biztositia az adatallomanyok
naprakész dllapotban valé tartdsit.

3. Adattdrak

A  munkatiskdk adataib6l hdrom adatillomdny
késziil.

1. A munkaszdm torzs-fajl a véllalt munkdk alapadatait
tartalmazza:
munkaszdm és iktatészdm,
munkamegnevezés,
megrendeld,
sz4llit4si hatdridd,
a munkaleadds id6pontja,
a munka befejezésének ddtuma,
a kiszdmldzds ddtuma,
elokalkuldlt 4r,

- kiszdmldzott 4r,
terjedelem,
példanyszdm.

2. A munkardforditds fdjl az elvégzett tevékenységek

adatait tartalmazza:

munkaszdm,

munkanap (év, hénap, nap),

a munkait végzd dolgozé kadja,

tevékenységkaod,

gépkad,

elkészitett db,

selejt db,

idéraforditds (6ra, perc),

az elvégzett munka értéke I,

az elvégzett munka értéke Il,

az elvégzett munka értéke III.

Az elvégzett munkdk értékének kiszdmitdsi modja a
megrendel§ stituszitél (bels6 megrendelés, tdrsvallalat
megrendelése, kiilsé megrendelés) fiigg.

3. Az anyagfelhaszndlds fdjl a munkavégzés sordn

felhaszndlt anyagok adatait tartalmazza:

munkaszim,

munkanap (év, hénap, nap),

anyagcsoport,

cikkszdm,

mennyiség,

érték I,

érték 11,

érték II1.

Az id8elszdmoldsi bizonylat alapjin késziil a nem
munkdval toltétt idok adatait gyiijto

idoelszdmolds fdjl:

munkanap (év, hénap, nap),

a dolgozé kdédja,

idGelszdmoldsi kéd,

elszdmolt id& (6ra, perc).




4, Szétarak

Nehézkessé tenné a feldolgozést, novelné a program
futdsi idejét és jelentSs hdttértdr kapacitdst igényelne, ha
a program adatainak szoveges elnevezésével dolgoznénak.
Az adatellenérzés egyszeriisitése és a feldolgozds
hatékonysdga érdekében sziikségessé vélt tobb kodrend-
szer kidolgozdsa. A kodértékeket és szoveges megnevezé-
siiket kodtdbldzatokban, tn. szdtdrakban térolja a
rendszer. A kédokhoz tartozé széveges megnevezésekre
csak a tablok készitésénél van sziikség. A felhaszndlé a
kodtdbldzatokrdl késziilt tablékkal dttekinthetd formd-
ban Osszesits tdjékoztatdst kap a mindenkori aktudlis
kodértékekrél. Ezek a szétdrak beépiilnek a programba,
a program egy részét (moduljit) alkotjdk.

4.1 Dolgozé-szdtar

Az egyértelmii azonositds céljdb6l a dolgozokat
otjegyli azonosité szdmmal littuk el. Az azonosit6
elirdsabol eredé hibdk megeldzésére ellen6rzé szdmot
haszndlunk. Azonosité szdm kiaddsakor nem kell az
ellendrzé6 szdmot kiszdmolni, mert mdr a rendszer
bevezetése elott késziilt egy szdmitogépes lista, amelyen
minden kiadhaté k6dszdm szerepel.

A szotdr felépitése:

A dolgoz6 kodszdma Név
10631 Nagy Péter
10653 Kovics Zsuzsa
10675 Varga Zoltdn

4.2 Anyag-szotar

A nyomddban haszndlt anyagok adatait tartalmazza.
Az anyagkéd hatjegyli. Ebbél kettd az anyagcsoportot,
négy a cikkszdmot jeldli. A szétdr az anyag méretét,
sulydt és drdt is tarolja.

A sz6tdr felépitése:

Anyag-

xod Megnevezés Méret  GR/M2 Ar (Filiv)
030624 CELL KARTON Al 240 3,14
163965 MUNYOMO
PAPIR Bl 120 3,91

4.3 Tevékenység-szotar

Nyomdai tevékenységek kodjit, elnevezését és az
arképzéshez sziikséges értékeket tartalmazza.
A sz6tir felépitése:

T”i";?} S8 Megnevezés Ar Ftjdb  Ar (Ft/éra)
31 kéziszedés - 42
312 kréta készités 40 -
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4.4 Megrendel&-sz6tar

A megrendel6 kodjit és szoveges megnevezését
tartalmazza.

A szétdr felépitése:
A megrendeld kédszéma Megnevezés
63150 Orszagos Forditdsnyilvintartds
64131 Miiszaki Lapszemle

A feldolgozds folyamatit a 2. dbra mutatja be.

5. A rendszer 4ltal készitett tablok

A programok tervezésekor a felhaszndlénak azt a
jogos igényét tartottuk szem el6tt, hogy az eredmény-
tablékon csak a kért idGszak szilkséges adatai jelenjenek
meg. Az input adatokbdl nyerhetd listdk tartalmdt a
programok paraméterezésével médosithatjuk.

5.1 A rendelésilloméany kimutatasa

Az elvillalt munkdk egy azonosité szdmot — a
munkatdskira elGnyomott négyjegyl sorszdimot -—
kapnak. E munkaszdm szerint kévethetjilk a munkit a
véllaldst6l a szdmldzdsig. A véllalt munkik 4lloményérdl
és azok adatairél a rendszer idGszakonként vagy kiilon
kivdnsagra tablét készit. Kiilon kiemelhetd:
® g késésben levé munkdk dllomdnya, mivel a tablén

megtaldlhat6 a lekérdezés idGpontjdig munkavégzésre

felhaszndlt napok szdma és a megadott hatdrid6hoz
viszonyitott eltérés;
® g leadott mukdk dllomdnya, ui. a program kiszdmolja

a hatdrid6 lejért4ig még felhasznilhaté napokat;
® g teljesitett munkdk dllomdnya, a * eltérésekkel és

atfutdsi idokkel. Az dtfutdsi idoket és a villalt

hatdrid6ktol valé eltéréseket paraméterezéstdl fiig-

gden napokban vagy munkanapokban szdmolja a

rendszer;
® a kovetkezd id6szakban (dekdd, honap) teljesitendé

munkdk dllomdnya. A kapott informécick segitséget
nyijthatnak a munkaerdgazdilkodds (szabadsigok
egyeztetése, miiszakbeosztdsok szervezése), anyagren-
delés terilletén és a gépek karbantartdsdnak idGpont-
jdnak a kivélasztdsdban,

5.2 A teljesitmények értékelése

A teljesitmények értékelését hirom szempontbdl
(munkaszdm, munkahely, dolgozé) végzi el a rendszer:
® a Teljesitmény elszdmolds munkaszamonként elneve-

zési tablé részletes informdcidkat ad az elvégzett
tevékenységekrdl, felhaszndlt anyagokrél, azok érté-
kér6l. Tartalmazza a munkdra vonatkozé Osszes
adatot, um. az 4dtfutdsi id6t, a munkit végzs dolgozé
nevét, a munkavégzés ddtumt stb.;
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Rendelés
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Munkaszdm-nyitas
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|
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szdtar jegyzékek
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felhasz-
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Anysgfel- Szémidzés
hasznélés

Teljesitmény- Kapacitds-
elszémolds elemzés

2 4bra A feldolgozds folyamatabréja
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® a Teljesitmény elszimolds munkahelyenként (teve-
kenységenkent) elnevezés tablé a teljesitmények
értékeléséhez és a munkaid§ elemzéséhez nyijt
hathatas segitséget;

® a Teljesitmény elszdmolds dolgozonkent elnevezésii
tablo elsdsorban a vezetéshez, a munkaszervezéshez
szitkséges informdcikat biztositja. Kovetheté a
dolgozcok teljesitménye, a munkaiddkihaszndlds, a
hidnyzdsok alakuldsa, a tilérafelhaszndlds.

5.3 A kapacitaskihasznalas és a kies6 id6k
jegyzéke

A tablé a Kkapacitiskihaszndlds elemzéséhez és
tervezéséhez szolgdltat adatokat. A rendszer profilon-
ként (szovegelddllitds, fototevékenység, sokszorositds,
kotészet) vizsgdlja a kapacitdskihaszndlds id6ben torténd
alakuldsdt, részletesen — okok szerint, idészakonként,
profilonként — elemzi a kies6 idGket. A program a kiesd
idéket (karbantartds, lizemzavar, anyaghidny) a ledolgo-
zott id6 szdzalékaban, a hidnyzdsokat (fizetett szabad-
sdg, fizetés nélkiili szabadsdg, betegség) pedig a havi
idGalap szdzalékdban is kiszdmolja. A gépek leterhelésé-
r6l ugyancsak kimutatds késziil.

5.4 Anyagfelhasznalds

A nyomdai papirfelhaszndldsrol késziilt jegyzék
informéciét ad a megadott idGszakokban (egy tablén
maximum 3 idGszak Osszesitett adatait lehet megjeleni-
teni) felhaszndlt anyagok mennyiségérél és értékérél. A
tablon anyagonként, anyagcsoportonként, iddszakon-
ként dsszesitett adatokat kapunk.

5.5 A teljesitett munkék elszdmoldasa

A rendszer koltséghelyenként, tételesen (munkaszd-
monként) kimutatja a végzett tevékenységeket és
munkafazisonkénti dtterheléseket. IdGszakonként (havi,
negyedéves bontisban) feladja az egyes megrendeldket
terhel G elszamol¢ 4rakat.

6. Adatvédelem

A torzsadatokat tartalmazé adattdrrél folyamatosan
biztonsdgi mdsolatokat készitiink, és két évig megdrizziik
oket.

7. Kereszt-referencidk

Ahol lehet, a rendszer ellenérzi, hogy az adatok nem
tartalmaznak-e egymdsnak ellentmondé informacickat.
Példdul a rendszer , figyeli”’, hogy

a ledolgozhaté 6rdk, a hidnyzdsok és a tuléra-adatok
alapjdn szdmitott ledolgozott o6rdk egyeznek-e a
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munkardforditdsokat tartalmazé adatokbdl szdmitott
ledolgozott 6rékkal;

azok a tevékenységek, amelyek a technol6gidbol
addddan csak mds tevékenységgel egyiitt szerepelhetnek,
valéban egyiitt szerepelnek-e.

A munkaszdmokhoz tartozé tevékenységek és az
anyagfelhaszndlds egyeztetését is elvégzi a rendszer.
Példdul, ha a tevékenységek kozt szerepel a ,Karton
nyomds AB”, akkor a munkaszdmhoz tartozé anyagfel-
haszndlis tételei kozt is kell kartonnak lennie.

8. Befejezés

Az ismertetett alrendszer nem egy merev, rugalmatlan
programrendszer. Az adattdrak tartalma és a programok
moduldris felépitése lehet8vé teszi — ha a felhaszndl6 ezt
igényli — a rendszer tovibbfejlesztését. A kovetkezs,
bevezetésre keriil 6 alrendszer a jelenleg kimunk4lis alatt
dll6 személyi nyilvintartdsi és bérelszimoldsi program-
rendszer lesz.

FOLDVARI LészI6: Nyomdai és reprogréfiai
munkafolyamatok irdnyitdsanak
szamitogépesitése az OMKDK-ban

A cikk az OMKDK azon programrendszerét ismerteti,
amely a nyomdai munkafolyamatok irdnyitdsit szolglja,
s amely ESZ—1020-as szdmitégépen iizemel. Attekint-
het6 képet ad a rendszer felépitésérél, bemutatja a
feldolgozds eredménytabléit, és foglalkozik a rendszer
tizemeltetésének kérdéseivel.

* % %k

FOLDVARI, L.: Computer-assisted management
control system of printing and

reprographic processes at the Hungarian

Central Technical Library and

Documentation Centre (OMKDK)

_ The author describes a program package for the
ES—1020 computer of the OMKDK to control the
printing and reprographic processes of the institute. The
structure and operation of the system as well as the
different outputs are' discussed in detail.

* &k *k
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OENNBAPU, Jl:. AsTomaTtusauust ynpaBienus
tunorpadckux u penporpadbuveckux pabor B Ben-
repckoil LeHTpalbHOH TexHWdeckoi Oubimorexe

(OMK]IK)

Cratbl 3HAaKOMHT C HPOTPAMMHOH CHCTeMOH
OMK]JIK, xoropas cayxuT ans ynpasaesus pabo-
YHX TPOLECCOB B THNorpaduu 1 KOTOpast IKCmioa-
tupyerca Ha I9BM EC 1020, [laercs 0630p cTpyk-
TYpPBI CHCTEMBI, TIOKA3bIBAIOTCS TabB10-pe3ynbTaTsl
06paboTkH, paccCMaTPHBAIOTCH BONPOCHI JKCIIOA-
TALMH CHCTEMBL.

FOLDVARI, L.: Komputerisierung der

Lenkung der Druck- und

Reprographiearbeiten bei OMKDK

(Ungarische technisch-wissenschaftliche
Zentralbibliothek und Dokumentationszentrum)

Es wird das Programmsystem beschrieben, das zur
Lenkung der Arbeitsprozesse in der Druckerei des
OMKDK dient und an einem Rechner ES—1020 liuft,
Es wird eine Ubersicht iiber den Aufbau des Systems
geboten, die Ergebnistabellen der EDV sind dargestellt
und die sich im Zusammenhang mit dem Betrieb des
Systems ergebenden Fragen sind erértert.

Kozoljiik eldfizetSinkkel, hogy a kovetkezd szdmunk
szeptember hénapban, Gsszevont 8—9 szédmként jelenik
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